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�:�L�G�H�� �U�D�Q�J�H�� �R�I�� �F�X�W�W�L�Q�J�� �J�U�D�G�H�V�� �I�R�U�� �P�L�O�O�L�Q�J�� �D�� �Y�H�U�\�� �E�U�R�D�G�� �V�S�U�H�D�G�� �R�I��
�P�D�W�H�U�L�D�O�V���H�Q�D�E�O�H�V���X�V���W�R���H�Q�V�X�U�H���R�S�W�L�P�X�P���F�X�W�W�L�Q�J���F�R�Q�G�L�W�L�R�Q�V��

�(�F�R�Q�R�P�L�F�D�O�� �P�D�F�K�L�Q�L�Q�J�� �D�Q�G��
�V�H�F�X�U�L�W�\�� �R�Q�� �D�� �Z�L�G�H�� �U�D�Q�J�H�� �R�I��
�P�D�W�H�U�L�D�O�V��

Patented new TERAspeed 
2.0 AlTiN layer ���� �G�H�S�R�V�L�W�H�G�� �E�\��
�P�H�D�Q�V���R�I���+�5���&�9�'���W�H�F�K�Q�R�O�R�J�\��
���+�5��� ���+�L�J�K���5�H�D�F�W�L�Y�L�W�\����

HR - CVD TERAspeed 2.0

MT - CVD Nano black

�7�K�H�� �K�L�J�K�� �D�O�X�P�L�Q�L�X�P�� �F�R�Q�W�H�Q�W�� �R�I��
�W�K�L�V�� �$�O�7�L�1�� �O�D�\�H�U�� �D�Q�G�� �L�W�V�� �L�Q�Q�R�Y�D�W�L�Y�H��
�Q�D�Q�R�V�W�U�X�F�W�X�U�H�� �P�D�N�H�� �L�W�� �S�R�V�V�L�E�O�H���� �I�R�U��
�W�K�H�� �I�L�U�V�W�� �W�L�P�H���� �W�R�� �F�R�P�E�L�Q�H�� �S�U�R�S�H�U�W�L�H�V��
�W�K�D�W�� �D�U�H�� �X�V�X�D�O�O�\�� �R�S�S�R�V�L�Q�J�� �±�� �V�X�F�K��
�D�V�� �W�R�X�J�K�Q�H�V�V���� �R�X�W�V�W�D�Q�G�L�Q�J�� �O�D�\�H�U��
�K�D�U�G�Q�H�V�V���D�Q�G���Z�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�F�H��

Goldlox
�7�K�L�F�N���3�9�'���$�O�7�L�1���F�R�D�W�L�Q�J����
�+�L�J�K�� �D�O�X�P�L�Q�L�X�P�� �F�R�Q�W�H�Q�W��
�S�U�R�G�X�F�H�V���V�X�S�H�U�L�R�U���Z�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�F�H���D�W��
�K�L�J�K�H�U�� �W�H�P�S�H�U�D�W�X�U�H�V���� �&�R�D�W�L�Q�J�� �Z�L�W�K�� �D��
�V�S�H�F�L�D�O�� �V�P�R�R�W�K�� �V�X�U�I�D�F�H�� �D�Q�G�� �7�L�1�� �W�R�S��
�O�D�\�H�U���I�R�U���Z�H�D�U���U�H�F�R�J�Q�L�W�L�R�Q��

�,�Q�F�U�H�D�V�H�G�� �W�R�R�O���O�L�I�H�� �R�Q�� �G�L�I�I�H�U�H�Q�W���V�W�H�H�O�V��
�D�V���Z�H�O�O���D�V���V�L�P�S�O�H���Z�H�D�U���U�H�F�R�J�Q�L�W�L�R�Q��

�&�R�P�S�D�U�H�G�� �W�R�� �R�W�K�H�U�� �3�9�'�� �F�R�D�W�L�Q�J�V����
HiPIMS �S�U�R�Y�L�G�H�V�� �E�H�W�W�H�U�� �I�U�D�F�W�X�U�H��
�U�H�V�L�V�W�D�Q�F�H���D�W���W�K�H���V�D�P�H���K�D�U�G�Q�H�V�V����
�3�O�X�V���� �P�R�U�H�� �H�Y�H�Q�� �O�D�\�H�U�� �G�L�V�W�U�L�E�X�W�L�R�Q��
�D�U�R�X�Q�G���W�K�H���F�X�W�W�L�Q�J���H�G�J�H��

�+�L�J�K�H�V�W�� �S�H�U�I�R�U�P�D�Q�F�H�� �D�Q�G�� �S�U�R�F�H�V�V��
�V�H�F�X�U�L�W�\�� �G�X�H�� �W�R�� �H�[�W�U�H�P�H�O�\�� �W�K�L�F�N��
�P�L�F�U�R���F�U�\�V�W�D�O�O�L�Q�H�� �V�W�U�X�F�W�X�U�H�� �D�Q�G��
�Z�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�W���O�D�\�H�U�V��
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Substrates
�9�D�U�L�R�X�V���F�D�U�E�L�G�H���V�X�E�V�W�U�D�W�H�V���D�U�H���X�V�H�G��
�W�R���S�U�R�G�X�F�H���W�K�H���U�D�Q�J�H���R�I���P�L�O�O�L�Q�J���J�U�D�G�H�V��
�I�L�Q�H���W�X�Q�H�G�� �W�R�� �F�R�Y�H�U�� �D�Q�� �H�[�W�H�Q�V�L�Y�H��
�U�D�Q�J�H���R�I���D�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q�V�����I�U�R�P���U�R�X�J�K�L�Q�J��
�W�R�� �I�L�Q�L�V�K�L�Q�J���� �I�U�R�P�� �F�D�V�W�� �W�R�� �V�W�D�L�Q�O�H�V�V��
�V�W�H�H�O�� �P�D�W�H�U�L�D�O�V���� �V�X�S�H�U�� �D�O�O�R�\�V�� �D�Q�G��
�D�O�X�P�L�Q�X�P�����I�U�R�P���I�D�F�H���W�R���V�W�H�S���P�L�O�O�L�Q�J

�7�K�L�V�� �L�V�� �K�R�Z�� �Z�H�� �H�Q�V�X�U�H�� �W�K�D�W�� �H�Y�H�U�\��
�F�X�V�W�R�P�H�U�� �U�H�T�X�L�U�H�P�H�Q�W�� �L�V�� �P�H�W���� �E�H�� �L�W��
�P�L�Q�L�P�D�O�� �I�O�D�Q�N�� �Z�H�D�U���� �U�H�V�L�V�W�D�Q�F�H�� �W�R��
�F�K�L�S�S�L�Q�J���R�I���W�K�H���F�X�W�W�L�Q�J���H�G�J�H����
�U�H�V�L�V�W�D�Q�F�H�� �W�R�� �W�K�H�U�P�D�O�� �F�U�D�F�N�L�Q�J�� �R�U��
�F�U�D�W�H�U���Z�H�D�U��

High End Tools

�,�P�S�U�R�Y�H�G�� �P�L�O�O�L�Q�J�� �F�X�W�W�H�U�� �E�R�G�\��
�G�X�U�D�E�L�O�L�W�\�� �G�X�H�� �W�R�� �K�L�J�K���V�W�U�H�Q�J�W�K��
�D�O�O�R�\�� �P�D�W�H�U�L�D�O�� �F�R�P�E�L�Q�H�G�� �Z�L�W�K�� �W�K�U�X��
�K�D�U�G�Q�H�V�V�� �D�Q�G�� �V�S�H�F�L�D�O�� �V�X�U�I�D�F�H��
�K�D�U�G�Q�H�V�V���W�U�H�D�W�P�H�Q�W��

�(�[�D�F�W���W�U�X�H���U�X�Q�Q�L�Q�J���F�K�D�U�D�F�W�H�U�L�V�W�L�F�V��
�D�O�O���W�R�R�O�V���Z�L�W�K���L�Q�W�H�U�Q�D�O���F�R�R�O�D�Q�W���V�X�S�S�O�\��

�1�L�F�N�H�O���F�R�D�W�H�G��

Dynamic FEM Design 
Technology
���)�L�Q�L�W�H���(�O�H�P�H�Q�W���0�H�W�K�R�G����

�6�W�D�E�O�H�� �W�R�R�O�V�� �Z�L�W�K�� �H�[�F�H�O�O�H�Q�W��
�H�Q�G�X�U�D�Q�F�H�� �V�W�U�H�Q�J�W�K�� �F�K�D�U�D�F�W�H�U�L�V�W�L�F�V��
�D�Q�G���R�S�W�L�P�L�]�H�G���F�K�L�S���I�O�R�Z��

Corner radius size and 
cutting edge numbering 
system
�3�U�H�V�V�H�G���L�Q�W�R���W�K�H���L�Q�V�H�U�W�V

�(�D�V�\���R�U�L�H�Q�W�D�W�L�R�Q���I�R�U���W�K�H���R�S�H�U�D�W�R�U���D�Q�G��
�J�R�R�G���W�U�X�H���U�X�Q�Q�L�Q�J���F�K�D�U�D�F�W�H�U�L�V�W�L�F�V��
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Insert Grade

Application Scope of the Insert Grade Material Application Cutting Application
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Application Scope of the Insert Grade Material Application Cutting Application
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�” DPC20HM (HC-P20) TERAspeed 2.0
�+�D�U�G�H�U�� �D�O�W�H�U�Q�D�W�L�Y�H�� �W�R�� �W�K�H�� �'�3�3�����*�0�� �J�U�D�G�H���� �Z�L�W�K�� �+�5���&�9�'�� �F�R�D�W�L�Q�J���� �K�L�J�K�� �U�H�V�L�V�W�D�Q�F�H�� �W�R�� �D�E�U�D�V�L�Y�H�� �Z�H�D�U���� �3�H�U�I�H�F�W�O�\��
�V�X�L�W�H�G�� �I�R�U�� �I�D�F�H�� �P�L�O�O�L�Q�J�� �R�I�� �V�W�H�H�O�� �P�D�W�H�U�L�D�O�V�� �D�W�� �K�L�J�K�H�U�� �F�X�W�W�L�Q�J�� �V�S�H�H�G�� �X�Q�G�H�U�� �V�W�D�E�O�H�� �F�R�Q�G�L�W�L�R�Q�V�� �D�Q�G�� �H�F�R�Q�R�P�L�F�� �G�U�\��
�P�D�F�K�L�Q�L�Q�J��

�”��DPP25GM (HC-P25/M25) Goldlox ��
�0�X�O�W�L���S�X�U�S�R�V�H���J�U�D�G�H���I�R�U���P�L�O�O�L�Q�J���X�Q�D�O�O�R�\�H�G�����O�R�Z���D�O�O�R�\�H�G�����K�L�J�K���D�O�O�R�\�H�G���V�W�H�H�O�V���D�Q�G���V�W�D�L�Q�O�H�V�V���V�W�H�H�O�����7�K�H���3�9�'���F�R�D�W�H�G��
�J�U�D�G�H���L�V���H�V�S�H�F�L�D�O�O�\���V�X�L�W�D�E�O�H���I�R�U���K�L�J�K���F�X�W�W�L�Q�J���V�S�H�H�G�V���R�Q���G�U�\���P�D�F�K�L�Q�L�Q�J�������Z�H�W���P�D�F�K�L�Q�L�Q�J���X�Q�G�H�U���V�W�D�E�O�H���F�R�Q�G�L�W�L�R�Q�V��

�”��DPC30UM (HC-P30) TERAspeed 2.0  
�8�Q�L�Y�H�U�V�D�O���V�W�H�H�O���P�L�O�O�L�Q�J���J�U�D�G�H���H�V�S�H�F�L�D�O�O�\���I�R�U���I�D�F�H���P�L�O�O�L�Q�J�����7�K�H���Y�H�U�\���W�R�X�J�K���F�D�U�E�L�G�H���V�X�E�V�W�U�D�W�H���J�X�D�U�D�Q�W�H�H�V���K�L�J�K��
�P�D�F�K�L�Q�L�Q�J���V�H�F�X�U�L�W�\���R�Q���D���Z�L�G�H���U�D�Q�J�H���R�I���V�W�H�H�O���P�D�W�H�U�L�D�O�V�����$���P�R�G�H�U�Q���+�5���&�9�'���F�R�D�W�L�Q�J���H�Q�V�X�U�H�V���H�F�R�Q�R�P�L�F���G�U�\��
�P�D�F�K�L�Q�L�Q�J���R�Q���K�L�J�K���F�X�W�W�L�Q�J���V�S�H�H�G�V��

�”��DPP35RM (HC-P35/M35) Goldlox ��
�8�Q�L�Y�H�U�V�D�O���V�W�H�H�O���P�L�O�O�L�Q�J���J�U�D�G�H���L�Q���F�R�P�E�L�Q�D�W�L�R�Q���Z�L�W�K�������ƒ���D�S�S�U�R�D�F�K���D�Q�J�O�H�����$���3�9�'���O�D�\�H�U���D�Q�G���D���W�R�X�J�K���F�D�U�E�L�G�H���J�U�D�G�H��
�I�R�U���P�L�O�O�L�Q�J���R�I���W�K�H���P�R�V�W���F�R�R�Q���V�W�H�H�O���P�D�W�H�U�L�D�O�V�����(�V�S�H�F�L�D�O�O�\���V�X�L�W�D�E�O�H���I�R�U���G�U�\���P�L�O�O�L�Q�J���D�W���O�R�Z���W�R���P�H�G�L�X�P���F�X�W�W�L�Q�J���V�S�H�H�G�V��
�X�Q�G�H�U���G�L�I�I�L�F�X�O�W���F�R�Q�G�L�W�L�R�Q�V��

�”��DPP40SM (HC-P40/M40) Goldlox
�$���3�9�'���O�D�\�H�U���D�Q�G���W�R�X�J�K���F�D�U�E�L�G�H���J�U�D�G�H���I�R�U���U�R�X�J�K�L�Q�J���R�I���P�D�L�Q�O�\���W�R�R�O�����K�H�D�W���W�U�H�D�W�H�G���D�Q�G���F�D�V�H���K�D�U�G�H�Q�H�G���V�W�H�H�O�V�����D�V��
�Z�H�O�O���D�V���D�X�V�W�H�Q�L�W�L�F���V�W�D�L�Q�O�H�V�V���P�D�W�H�U�L�D�O�V��

�”��DMP35UM (HC-M35/P20/S30)
�:�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�W���3�9�'���F�R�D�W�L�Q�J�����I�L�Q�H���J�U�D�L�Q���J�U�D�G�H���I�R�U���P�D�F�K�L�Q�L�Q�J���V�W�D�L�Q�O�H�V�V���D�Q�G���D�X�V�W�H�Q�L�W�L�F���V�W�D�L�Q�O�H�V�V���P�D�W�H�U�L�D�O�V�����V�X�L�W�D�E�O�H��
�I�R�U���Z�H�W���D�Q�G���G�U�\���P�D�F�K�L�Q�L�Q�J��

�”��DMP40RM (HC-M40)��
�(�[�W�U�H�P�H�O�\���W�R�X�J�K�����U�H�O�D�W�L�Y�H�O�\���I�L�Q�H���J�U�D�L�Q�H�G���F�D�U�E�L�G�H���V�X�E�V�W�U�D�W�H���Z�L�W�K���W�K�L�Q�����V�P�R�R�W�K���3�9�'���F�R�D�W�L�Q�J�����,�G�H�D�O���J�U�D�G�H���I�R�U���P�L�O�O�L�Q�J��
�R�I���D�X�V�W�H�Q�L�W�L�F���V�W�D�L�Q�O�H�V�V���V�W�H�H�O�V���D�Q�G���P�D�W�H�U�L�D�O�V���I�U�R�P���W�K�H���'�X�S�O�H�[���J�U�R�X�S���Z�L�W�K���O�R�Z���W�R���P�H�G�L�X�P���F�X�W�W�L�Q�J���V�S�H�H�G�V�����$�O�V�R���I�R�U��
�Z�H�W���P�D�F�K�L�Q�L�Q�J�����D�O�W�K�R�X�J�K���P�L�Q�L�P�X�P���F�R�R�O�D�Q�W���V�X�S�S�O�\���L�V���U�H�F�R�H�Q�G�H�G��

�”��DKC15HM (HC-K15) TERAspeed 2.0 ��
�6�H�O�H�F�W�H�G���U�D�Z���P�D�W�H�U�L�D�O�V���I�R�U���D�Q���R�S�W�L�P�L�V�H�G���.�������F�D�U�E�L�G�H���V�X�E�V�W�U�D�W�H���Z�L�W�K���D���S�D�U�W�L�F�X�O�D�U�O�\���K�D�U�G���D�Q�G���Z�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�W��
�+�5���&�9�'���P�X�O�W�L�O�D�\�H�U���F�R�D�W�L�Q�J�����,�G�H�D�O���I�R�U���G�U�\���P�D�F�K�L�Q�L�Q�J���R�I���J�U�H�\���F�D�V�W���L�U�R�Q�����V�S�K�H�U�R�L�G�D�O���J�U�D�S�K�L�W�H���F�D�V�W���L�U�R�Q�����W�H�P�S�H�U�H�G��
�F�D�V�W���L�U�R�Q���D�Q�G���D�O�O�R�\�H�G���F�D�V�W���L�U�R�Q��

�”��DKP20UM (HC-K20/P10)
�7�R�X�J�K���.�������V�X�E�V�W�U�D�W�H���D�Q�G���D���W�K�L�F�N���3�9�'���F�R�D�W�L�Q�J���I�R�U���W�K�H���P�D�F�K�L�Q�L�Q�J���R�I���F�D�V�W���L�U�R�Q���P�D�W�H�U�L�D�O�V�����$�O�V�R���V�X�L�W�H�G���D�V���I�L�Q�L�V�K�L�Q�J��
�J�U�D�G�H���I�R�U���V�W�H�H�O���F�X�W�W�L�Q�J���D�Q�G���W�K�H���P�D�F�K�L�Q�L�Q�J���R�I���Z�R�U�N���K�D�U�G�H�Q�H�G���V�W�H�H�O�V���R�I���������+�5�&��

�”��DNU10GM / (HC-N10/S20/M20)��
�8�Q�F�R�D�W�H�G���J�U�D�G�H���I�R�U���P�D�F�K�L�Q�L�Q�J���Q�R�Q���I�H�U�U�R�X�V���P�D�W�H�U�L�D�O�V�����D�O�X�P�L�Q�X�P���D�Q�G���D�O�X�P�L�Q�X�P���D�O�O�R�\�V���Z�L�W�K���6�L���F�R�Q�W�H�Q�W�������������9�H�U�\��
�V�P�R�R�W�K���F�X�W�W�L�Q�J���E�H�K�D�Y�L�R�X�U���G�X�H���W�R���V�S�H�F�L�D�O���G�H�V�L�J�Q�H�G���S�R�V�L�W�L�Y�H���L�Q�V�H�U�W���J�H�R�P�H�W�U�\�����$�G�G�L�W�L�R�Q�D�O�O�\�����W�K�U�R�X�J�K���W�K�H���D�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q��
�R�I���S�U�H�P�L�X�P���J�U�D�G�H�V���Z�L�W�K���K�L�J�K���Z�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�F�H���D�Q�G���G�X�H���W�R���K�L�J�K���S�U�H�F�L�V�L�R�Q���S�U�R�G�X�F�W�L�R�Q���W�H�F�K�Q�R�O�R�J�L�H�V���U�H�J�D�U�G�L�Q�J��
�V�K�D�U�S�Q�H�V�V���D�Q�G���G�H�V�L�J�Q���R�I���W�K�H���F�X�W�W�L�Q�J���H�G�J�H�����W�K�L�V���J�U�D�G�H���R�S�W�L�P�L�]�H�V���F�K�L�S���E�H�K�D�Y�L�R�X�U���D�Q�G���S�U�H�Y�H�Q�W�V���E�X�L�O�W���X�S���H�G�J�H��
�I�R�U�P�D�W�L�R�Q��

�”��DNP10HM / (HW-N10)
�,�G�H�D�O���J�U�D�G�H���I�R�U���P�D�F�K�L�Q�L�Q�J���D�O�X�P�L�Q�X�P���P�D�W�H�U�L�D�O�V���Z�L�W�K���D���6�L���F�R�Q�W�H�Q�W���!�����������D�Q�G���R�W�K�H�U���Q�R�Q���I�H�U�U�R�X�V���P�D�W�H�U�L�D�O�V����
�)�H�D�W�X�U�L�Q�J���D���Y�H�U�\���W�K�L�Q���3�9�'���7�L�$�O�1���O�D�\�H�U�����W�K�L�V���J�U�D�G�H���L�V���D�O�V�R���H�[�F�H�O�O�H�Q�W���I�R�U���I�L�Q�L�V�K�L�Q�J���R�I���V�W�H�H�O�V�����V�W�D�L�Q�O�H�V�V���V�W�H�H�O�V���D�Q�G��
�F�D�V�W���L�U�R�Q���P�D�W�H�U�L�D�O�V��
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�”��DSP35HM (HC-S35)��
�'�6�3�����+�0���L�V���D���J�U�D�G�H���Z�L�W�K���D���Z�H�O�O���E�D�O�D�Q�F�H�G���K�D�U�G�Q�H�V�V���D�Q�G���W�R�X�J�K�Q�H�V�V���U�D�W�L�R�����%�H�F�D�X�V�H���R�I���L�W�V���V�S�H�F�L�D�O���F�R�P�S�R�V�L�W�L�R�Q��
�D�Q�G���W�U�H�D�W�P�H�Q�W���R�I���W�K�H���E�L�Q�G�H�U���S�K�D�V�H�����W�K�H���K�L�J�K���W�H�P�S�H�U�D�W�X�U�H���K�D�U�G�Q�H�V�V���L�V���L�Q�F�U�H�D�V�H�G�����Z�K�L�F�K���U�H�F�R�H�Q�G�V���'�6�3�����+�0��
�H�V�S�H�F�L�D�O�O�\���I�R�U���P�D�F�K�L�Q�L�Q�J���R�I���K�L�J�K���W�H�P�S���P�D�W�H�U�L�D�O�V�������7�K�H���V�S�H�F�L�D�O���Z�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�W���F�R�D�W�L�Q�J���H�[�K�L�E�L�W�V���O�L�W�W�O�H���F�K�H�P�L�F�D�O���D�I�I�L��
�Q�L�W�\���W�R�Z�D�U�G�V���W�L�W�D�Q�L�X�P�����Z�K�L�F�K���F�D�X�V�H�V���D���G�U�D�V�W�L�F���U�H�G�X�F�W�L�R�Q���R�I���P�D�W�H�U�L�D�O���W�U�D�Q�V�I�H�U���I�U�R�P���W�K�H���Z�R�U�N���S�L�H�F�H���W�R���W�K�H���F�X�W�W�L�Q�J��
�H�G�J�H��

�”��DSP40RM (HC-S40)
�$���W�R�X�J�K�����I�U�D�F�W�X�U�H���U�H�V�L�V�W�D�Q�W���J�U�D�G�H���R�I���P�H�G�L�X�P���K�D�U�G�Q�H�V�V�����$���V�S�H�F�L�D�O���E�L�Q�G�H�U���F�R�P�S�R�V�L�W�L�R�Q���U�H�G�X�F�H�V���F�K�H�P�L�F�D�O���Z�H�D�U����
�Z�K�L�F�K���P�D�N�H�V���W�K�H���J�U�D�G�H���H�V�S�H�F�L�D�O�O�\���V�X�L�W�D�E�O�H���I�R�U���P�L�O�O�L�Q�J���R�I���1�L���E�D�V�H�G���F�R�P�S�R�X�Q�G�V�����0�H�F�K�D�Q�L�F�D�O���Z�H�D�U���L�V���U�H�G�X�F�H�G���E�\���D��
�K�D�U�G�����Z�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�W���3�9�'���F�R�D�W�L�Q�J��

�”��DHP05HM
�*�U�D�G�H���I�R�U���I�D�F�H���P�L�O�O�L�Q�J���D�Q�G���F�R�Q�W�R�X�U�L�Q�J���R�S�H�U�D�W�L�R�Q�V���R�I���V�W�H�H�O���P�D�W�H�U�L�D�O�V���Z�L�W�K���+�L�J�K���)�H�H�G���D�Q�G���5�R�X�Q�G���L�Q�V�H�U�W�V�����+�5���&�9�'��
�F�R�D�W�H�G�����:�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�W���V�X�E�P�L�F�U�R�Q���J�U�D�G�H���I�R�U���D���Z�L�G�H���U�D�Q�J�H���R�I���D�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q���Z�L�W�K���V�W�D�E�O�H���P�D�F�K�L�Q�L�Q�J���F�R�Q�G�L�W�L�R�Q�V�����1�H�Z��
�Q�D�Q�R�V�W�U�X�F�W�X�U�H�G���&�9�'���F�R�D�W�L�Q�J���Z�L�W�K���K�L�J�K���K�R�W���K�D�U�G�Q�H�V�V���D�Q�G���Z�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�F�H��

�” DHP10GM 
�*�U�D�G�H���I�R�U���W�K�H���P�D�F�K�L�Q�L�Q�J���R�I���V�W�H�H�O���P�D�W�H�U�L�D�O�V���L�Q���W�K�H���D�U�H�D���X�S���W�R���P�D�[�L�P�X�P���������+�5�&�����3�9�'���F�R�D�W�H�G����
�6�W�D�Q�G�D�U�G���V�X�E�P�L�F�U�R�Q���J�U�D�G�H���I�R�U���P�L�F�U�R�F�U�\�V�W�D�O�O�L�Q�H�����Z�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�W���3�9�'���F�R�D�W�L�Q�J��

�”��DHP30SM 
�)�R�U���I�L�Q�L�V�K�L�Q�J���D�Q�G���V�H�P�L�I�L�Q�L�V�K�L�Q�J���R�I���P�D�W�H�U�L�D�O�V���X�S���W�R���P�D�[�L�P�X�P���������+�5�&�����7�R�X�J�K���X�O�W�U�D�I�L�Q�H���F�D�U�E�L�G�H���J�U�D�G�H���I�R�U���J�R�R�G��
�Z�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�F�H���D�Q�G���D�W���W�K�H���V�D�P�H���W�L�P�H���J�R�R�G���E�U�H�D�N�D�J�H���D�Q�G���F�X�W�W�L�Q�J���H�G�J�H���V�W�D�E�L�O�L�W�\�����:�H�D�U���D�Q�G���W�H�P�S�H�U�D�W�X�U�H��
�U�H�V�L�V�W�D�Q�W���3�9�'���F�R�D�W�L�Q�J��

�”��DUP30UM 
�8�Q�L�Y�H�U�V�D�O���J�U�D�G�H���I�R�U���W�K�H���P�D�F�K�L�Q�L�Q�J���R�I���W�K�H���P�R�V�W���F�R�R�Q���P�D�W�H�U�L�D�O�V�����7�R�X�J�K���V�X�E�P�L�F�U�R�Q���F�D�U�E�L�G�H���J�U�D�G�H�����E�U�H�D�N�D�J�H��
�D�Q�G���F�U�D�F�N���U�H�V�L�V�W�D�Q�W���D�Q�G���D�W���W�K�H���V�D�P�H���W�L�P�H���J�R�R�G���Z�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�F�H�����Z�L�G�H���D�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q���U�D�Q�J�H�����0�L�F�U�R�F�U�\�V�W�D�O�O�L�Q�H����
�V�W�U�H�V�V���R�S�W�L�P�L�V�H�G���3�9�'���F�R�D�W�L�Q�J��

GRADE DESCRIPTION
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�V�H�H���S�D�J�H������
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�,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H�����$�3�.�7����������
�1�X�P�E�H�U���R�I���F�X�W�W�L�Q�J���H�G�J�H�V�������L�Q�V�H�U�W������

�V�H�H���S�D�J�H������
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�,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H�����/�'����
�1�X�P�E�H�U���R�I���F�X�W�W�L�Q�J���H�G�J�H�V�������L�Q�V�H�U�W������

�V�H�H���S�D�J�H������

�,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H�����6�'����
�1�X�P�E�H�U���R�I���F�X�W�W�L�Q�J���H�G�J�H�V�������L�Q�V�H�U�W������
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�7�'�(�;����������
�1�X�P�E�H�U���R�I���F�X�W�W�L�Q�J���H�G�J�H�V�������L�Q�V�H�U�W������
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�+�)���4�8�$�7�7�5�2���+�,�*�+���)�(�(�'���)�$�&�(���0�,�/�/�,�1�*���6�<�6�7�(�0



11 Call: 979-282-2861      www.doriantool.com      E-mail: sales@doriantool.com

�7�$�%�/�(� ��2�)� ��&�2�1�7�(�1�7�6 �7�$�%�/�(� ��2�)� ��&�2�1�7�(�1�7�6

�&�2�1�9�(�;���5�$�'�,�8�6���&�8�7�7�(�5�6

�,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H�����6�'�*�;�������&�����6�'�*�;�������&
�1�X�P�E�H�U���R�I���F�X�W�W�L�Q�J���H�G�J�H�V�������L�Q�V�H�U�W������

���V�H�H���S�D�J�H������

�,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H�����6�3�0�7���������������6�'�+�:����������
�1�X�P�E�H�U���R�I���F�X�W�W�L�Q�J���H�G�J�H�V�������L�Q�V�H�U�W������

�V�H�H���S�D�J�H������

�7���6�/�2�7���&�8�7�7�(�5�6

�,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H�����6�'�+�:���������������6�3�0�7����������
�1�X�P�E�H�U���R�I���F�X�W�W�L�Q�J���H�G�J�H�V�������L�Q�V�H�U�W������

�V�H�H���S�D�J�H������

�'�2�8�%�/�(�������ƒ���&�+�$�0�)�(�5���0�,�/�/�6

�:�2�2�'�5�8�)�)���.�(�<���6�(�$�7���&�8�7�7�(�5�6

�,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H�����7�(�+�:����������
�1�X�P�E�H�U���R�I���F�X�W�W�L�Q�J���H�G�J�H�V�������L�Q�V�H�U�W������

�V�H�H���S�D�J�H������

�,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H�����9�&�*�7�����������9�&�*�7������
�1�X�P�E�H�U���R�I���F�X�W�W�L�Q�J���H�G�J�H�V�������L�Q�V�H�U�W������

�V�H�H���S�D�J�H������

�+�,�*�+���3�(�5�)�2�5�0�$�1�&�(���$�/�8�0�,�1�8�0���0�,�/�/�,�1�*���6�<�6�7�(�0

�,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H�����7�3�+�7�����������;
�1�X�P�E�H�U���R�I���F�X�W�W�L�Q�J���H�G�J�H�V�������L�Q�V�H�U�W������
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�&�O�H�D�U�D�Q�F�H���$�Q�J�O�H

�7�R�O�H�U�D�Q�F�H

�&�K�L�S�E�U�H�D�N�H�U

�&�X�W�W�L�Q�J���(�G�J�H���/�H�Q�J�W�K

�7�K�L�F�N�Q�H�V�V

�&�X�W�W�L�Q�J���5�D�G�L�X�V �/�H�D�G���$�Q�J�O�H

�5�H�O�L�H�I���$�Q�J�O�H

�&�X�W�W�L�Q�J���(�G�J�H���3�U�H�S��

�&�X�W�W�L�Q�J���'�L�U�H�F�W�L�R�Q

�0�D�W�H�U�L�D�O���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q
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�0�������0�L�O�O�L�Q�J

�&�R�D�W�L�Q�J
�8�������8�Q�F�R�D�W�H�G
�&�������&�9�'���&�R�D�W�L�Q�J
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�*�������*�H�Q�H�U�D�O���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q
�8�������8�Q�L�Y�H�U�V�D�O���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q
�5�������/�R�Z���6�S�H�H�G���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q
�7�������7�R�X�J�K���	���8�Q�V�W�D�E�O�H���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q
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�,�Q�V�H�U�W��
�V�K�D�S�H��
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�9	 �����ƒ
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�&	

�)	
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�+	

�-	

�0	

�1	

�4	
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�8	
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	�Z�L�W�K���V�S�H�F�L�D�O����

	 �I�H�D�W�X�U�H���D�F�F�R�U�G�L�Q�J��
	 �W�R���G�U�D�Z�L�Q�J

�&�O�H�D�U�D�Q�F�H��
�$�Q�J�O�H��

	 �. �Q

�$	 ���ƒ

�%	 ���ƒ

�&	 ���ƒ

�' 	 �����ƒ

�(	 �����ƒ

�)	 �����ƒ

�* 	 �����ƒ

�1	 ���ƒ

�3	 �����ƒ

          Corner rounding uneven number of sides

	

	
	 Corner rounding,
	 even number of sides

Chamfered
inserts

�7�R�O�H�U�D�Q�F�H��������

�P �V d

�$ ±0,005 ±0,025 ±0,025

�& ±0,013 ±0,025 ±0,025

E ±0,025 ±0,025 ±0,025

F ±0,005 ±0,025 ±0,013

G ±0,025 ±0,13 ±0,025

�+ ±0,013 ±0,025 ±0,013

J ±0,005 ±0,025 �V�H�H���7�D�E������

K ±0,013 ±0,025 �V�H�H���7�D�E������

L ±0,025 ±0,025 �V�H�H���7�D�E������

�0 �V�H�H���7�D�E������ ±0,13 �V�H�H���7�D�E������

�1 �V�H�H���7�D�E������ ±0,025 �V�H�H���7�D�E������

�8 �V�H�H���7�D�E������ ±0,13 �V�H�H���7�D�E������

�7�D�E������ d

d �-�����.�����/�����0 �8

�R�Y�H�U	 �X�S���W�R

 ������	 �������� ±0,05 �“��������

��������	 �������� �“�������� ±0,13

��������	 �������� ±0,10 �“��������

��������	 �������� ±0,13 ±0,25

��������	 �������� ±0,15 ±0,25

�7�D�E������ �P

d �0�����1 �8

�R�Y�H�U	 �X�S���W�R

 ������	 �������� �“�������� ±0,13

��������	 �������� ±0,13 ±0,20

��������	 �������� ±0,15 �“��������

��������	 �������� �“�������� �“��������

��������	 �������� ±0,20 �“��������

S �1 �0 �; 12

�,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J���(�G�J�H���/�H�Q�J�W�K

I

����  ����������

����  ����������

����  ����������

11 11,000

12 ������������

15 ������������

���� ������������

���� ������������

22 22,000

25 25,400

31 ������������

������ ������������



SNMX-1206 & ONMU-0506 45° Face Milling System

Cutter Sizes Ø2 - 10

Insert Sizes SNMX-1206 & ONMU-0506

Insert Edges 8/16

45° FACE-MILLING

• 	 8 Cutting Edges: for increased productivity with large depths of cut

• 	 Negative Geometry:  for stable, rigid and secure cutting action.

• 	 Positive Cutting Edge:  best geometry (rake) for smooth cutting action wit h less spindle power.

• 	 Inserts Numbered Cutting Edges:  can be used to ensure minimum or no runout by sync hronizing 
the same edge number on all flutes.

• 	 Wiper Geometry:  for superior surface finish.

• 	 High Metal Removal Rate:  due to fine pitch design of the cutters.

• 	 Differential Pitch:  design of the cutters ensures vibration free cuttin g action by eliminating the 
possibility of developing harmonics.

• 	 Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation, and better cutting 
performance. All the cutters feature a coolant syst em.

• 	 Optimized Grades:  for optimal cutting results on a wide range of mate rials.

PRODUCT FEATURES

FACE MILLINGFACE MILLING

CHAMFER MILLINGCHAMFER MILLING

  
POCKET MILLINGPOCKET MILLING
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SNMX-1206 & ONMU-0506 45° FACE MILLING SYSTEM

FACE MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�&��
�1�R��

�,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�'�L�D�P�H�W�H�U

�6�K�R�X�O�G�H�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�$�U�E�R�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�.�H�\���:�D�\
���:�L�G�W�K

�.�H�\���:�D�\
���'�H�S�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �%�' �'�� �& d �+ �+�� F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DFI45-2000-0750-SN12 Z04 33020

�6
�1

�0
�;�

���
���

���

�2
�1

�0
�8

���
���

���
�

���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 4

���������I�W���O�E���������� �7����������������������

DFI45-2000-0750-SN12 Z06 33021 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

DFI45-2500-1000-SN12 Z06 33022 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI45-2500-1000-SN12 Z08 33023 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI45-3000-1000-SN12 Z07 33024 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI45-3000-1000-SN12 Z10 33025 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 10

DFI45-4000-1500-SN12 Z08 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI45-4000-1500-SN12 Z12 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 12

DFI45-5000-1500-SN12 Z10 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 10

DFI45-5000-1500-SN12 Z16 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ����

DFI45-6000-2000-SN12 Z12-IP 33030 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 12

DFI45-6000-2000-SN12 Z20-IP 33031 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 20

DFI45-8000-2500-SN12 Z18-IP 33032 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� ����

DFI45-10000-2500-SN12 Z20-IP 33033 ������������ ������������ ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� 20

�&�R�R�O�D�Q�W���2�X�W�O�H�W

INSERT SIZE
SNMX-1206 & ONMU-0506

DFI45 Facemills can use
ONMU 05 & SNMX 12 

Inserts

Insert Interchangeability
Two Inserts
One Body
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

SNMX 1206 Square Wiper Insert 8 Cutting Edges

���1�H�J�D�W�L�Y�H���*�H�R�P�H�W�U�\���Z�L�W�K�������3�R�V�L�W�L�Y�H���&�X�W�W�L�Q�J���(�G�J�H�V��

�I�R�U���+�H�D�Y�\���5�R�X�J�K�L�Q�J���0�H�G�L�X�P���)�L�Q�L�V�K�L�Q�J���)�D�F�H���0�L�O�O�L�Q�J���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q�V

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1

r Unit �0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

SNMX 1206 ANSN-PM-DPC20HM �'�3�&�����+�0 ����������

���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �:�L�S�H�U

�P�P ������������ 4.00 �������� �������� 0.30 ��������

SNMX 1206 ANSN-PM-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .157 �������� �������� .012 ��������

SNMX 1206 ANSN-PM-DPC30UM �'�3�&�����8�0 ���������� �P�P ������������ 4.00 �������� �������� 0.30 ��������

SNMX 1206 ANSN-PM-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .157 �������� �������� .012 ��������

SNMX 1206 ANSN-MM-DMP35UM �'�0�3�����5�0 ����������
���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �:�L�S�H�U

�P�P �������� 4.00 �������� �������� 0.20 ��������

SNMX 1206 ANSN-MM-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .157 �������� �������� .008 ��������

SNMX 1206 ANSN-KM-DKC15HM �'�.�&�����+�0 ����������
���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �:�L�S�H�U

�P�P �������� 4.00 �������� �������� 0.30 ��������

SNMX 1206 ANSN-KM-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .157 �������� �������� .012 ��������

SNHX 1206 ANFN-NU-DNU10GM �'�1�3�����+�0 ����������
���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �:�L�S�H�U

�P�P ������������ 4.00 �������� �������� 0.22 ��������

SNHX 1206 ANFN-NU-DNP10HM �'�1�8�����*�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .157 �������� �������� .009 ��������

SNMX 1206 ANSN-KM-DKP20UM �'�6�3�����+�0 ����������
���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �:�L�S�H�U

�P�P ������������ 4.00 �������� �������� 0.20 ��������

SNMX 1206 ANSN-KM-DKP20UM �'�6�3�����5�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .157 �������� �������� .008 ��������

SNMX-1206
8 CUTTING EDGES

d

l s

d 1

SNMX-1206 & ONMU-0506 45° FACE MILLING SYSTEM

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.



ONMU-05 & 08 45° Face Milling System

Cutter Sizes Ø2 - 10

Insert Sizes 0506 & 0806

Insert Edges 16

45° FACE MILLING

• 	 16 Cutting Edges:  for increased productivity and reduced cost per ed ge.

• 	 Negative Geometry:  for stable, rigid and secure cutting action.

• 	 Positive Cutting Edge:  best geometry (rake) for smooth cutting action wit h less spindle power.

• 	 Inserts Numbered Cutting Edges:  can be used to ensure minimum or no runout by sync hronizing 
the same edge number on all flutes.

• 	 Wiper Geometry:  for superior surface finish.  Best results are obt ained with increased cutting speed 
(approximately double SFM) and small cutting depth.  
Example: with approximately .030 depth of cut and . 010 chip load on the 2.5 cutter)

• 	 High Metal Removal Rate:  due to fine pitch design of the cutters.

• 	 Differential Pitch:  design of the cutters ensures vibration free cuttin g action by eliminating the 
possibility of developing harmonics.

• 	 Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation and better cutting 
performance. Allcutters feature a coolant system.

• 	 Optimized Grades:  for optimal cutting results on a wide range of mate rials.

PRODUCT FEATURES

FACE MILLINGFACE MILLING

CHAMFER MILLINGCHAMFER MILLING

POCKET MILLINGPOCKET MILLING

Sweet 16 System
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FACE MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�&��
�1�R��

�,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�'�L�D�P�H�W�H�U

�6�K�R�X�O�G�H�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�$�U�E�R�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�.�H�\���:�D�\
���:�L�G�W�K

�.�H�\���:�D�\
���'�H�S�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �%�' �'�� �& d �+ �+�� F
�/�R�F�N�L�Q�J

�7�R�U�T�X�H
�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��

�1�X�P�E�H�U
�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DFI45-2000-0750-SN12 Z04 33020
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���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 4

���������I�W���O�E ���������� �7����������������������

DFI45-2000-0750-SN12 Z06 33021 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

DFI45-2500-1000-SN12 Z06 33022 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI45-2500-1000-SN12 Z08 33023 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI45-3000-1000-SN12 Z07 33024 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI45-3000-1000-SN12 Z10 33025 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 10

DFI45-4000-1500-SN12 Z08 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI45-4000-1500-SN12 Z12 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 12

DFI45-5000-1500-SN12 Z10 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 10

DFI45-5000-1500-SN12 Z16 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ����

DFI45-6000-2000-SN12 Z12-IP 33030 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 12

DFI45-6000-2000-SN12 Z20-IP 33031 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 20

DFI45-8000-2500-SN12 Z18-IP 33032 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� ����

DFI45-10000-2500-SN12 Z20-IP 33033 ������������ ������������ ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� 20

�&�R�R�O�D�Q�W���2�X�W�O�H�W

INSERT SIZE CUTTER
ONMU-0506 & SNMX-1206

Insert Description and Cutting Data

Part Number

ONMU 0506 Octagonal Wiper Insert 16 Cutting Edges

���1�H�J�D�W�L�Y�H���*�H�R�P�H�W�U�\���Z�L�W�K���������3�R�V�L�W�L�Y�H���&�X�W�W�L�Q�J���(�G�J�H�V��

�I�R�U���5�R�X�J�K�L�Q�J���0�H�G�L�X�P���)�L�Q�L�V�K�L�Q�J���)�D�F�H���0�L�O�O�L�Q�J���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q�V

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q��Opt. �0�D�[ �0�L�Q��Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

ONMU-050608-SN-PM-DPP25GM �'�3�&�����+�0 ����������
�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P ���������� 2.00 �������� �������� 0.22 ��������

ONMU-050608-SN-PM-DPP35RM �'�3�3�����*�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .079 �������� �������� .009 ��������

ONMU-050608-SN-MM-DMP35UM �'�0�3�����5�0 ����������
�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 2.00 �������� �������� 0.18 ��������

ONMU-050608-SN-MM-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .079 �������� �������� .007 ��������

ONMU-050608-SN-KM-DKC15HM �'�.�&�����+�0 ����������
�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 2.00 �������� �������� 0.25 ��������

ONMU-050608-SN-KM-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .079 �������� �������� .010 ��������

ONMU-050608-SN-KM-DHP05HM �'�6�3�����+�0 ����������
�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 1.50 �������� �������� 0.16 ��������

ONMU-050608-SN-KM-DHP10GM �'�6�3�����5�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .059 �������� �������� .006 ��������

ONMU 0506
16 CUTTING EDGES

SWEET 16 SYSTEM: ONMU-0506

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.
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SWEET 16 SYSTEM: ONMU-0806

FACE MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�'�L�D�P�H�W�H�U

�6�K�R�X�O�G�H�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�$�U�E�R�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�.�H�\���:�D�\
���:�L�G�W�K

�.�H�\���:�D�\
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DFI45-2000-0750-ON08 Z04 33040
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���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 4

���������I�W���O�E ���������� �7����������������������������

DFI45-2500-1000-ON08 Z05 33041 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 5

DFI45-3000-1250-ON08 Z06 33042 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI45-3000-1250-ON08 Z07 33043 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI45-4000-1500-ON08 Z07 33044 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI45-4000-1500-ON08 Z09 33045 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI45-5000-1500-ON08 Z09 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI45-5000-1500-ON08 Z11 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 11

DFI45-6000-2000-ON08 Z11 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 11

INSERT SIZE
ONMU-0806�&�R�R�O�D�Q�W���2�X�W�O�H�W

Insert Description and Cutting Data

Part Number

ONMU 080608 Octagonal Wiper Insert 16 Cutting Edges

���1�H�J�D�W�L�Y�H���*�H�R�P�H�W�U�\���Z�L�W�K���������3�R�V�L�W�L�Y�H���&�X�W�W�L�Q�J���(�G�J�H�V

�I�R�U���5�R�X�J�K�L�Q�J���0�H�G�L�X�P���)�L�Q�L�V�K�L�Q�J���)�D�F�H���0�L�O�O�L�Q�J���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q�V

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

ONMU-080608-SN-PM-DPC20HM �'�3�&�����+�0 ����������

�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P ���������� 3.00 �������� �������� 0.27 ��������

ONMU-080608-SN-PM-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .011 ��������

ONMU-080608-SN-PM-DPC30UM �'�3�&�����8�0 ���������� �P�P ���������� 3.00 �������� �������� 0.27 ��������

ONMU-080608-SN-PM-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .011 ��������

ONMU-080608-SN-MM-DMP35UM �'�0�3�����5�0 ����������
�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.25 ��������

ONMU-080608-SN-MM-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .010 ��������

ONMU-080608-SN-KM-DKC15HM �'�.�&�����+�0 ����������
�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.35 ��������

ONMU-080608-SN-KM-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .014 ��������

ONMU 0806
16 CUTTING EDGES

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.



SNMX-1206 88° 
FACE MILLING SYSTEM

PRODUCT FEATURES

SNMX-1206 88° Cutters

Cutter  Sizes Ø 2-6

Insert Sizes SNMX-1206

Number of Cutting Edges 8

• 	 8 Cutting Edges: for increased productivity with large depths of cut .

• 	 Cutting Angle: 88° side cutting angle.

• 	 Negative Geometry: for stable, rigid and secure cutting action.

• 	 Positive Cutting Edge: best geometry (rake) for smooth cutting action with  less spindle power.

• 	 Inserts Numbered Cutting Edges: can be used to ensure minimum or no runout by synch ronizing the 
same edge number on all flutes.

• 	 High Metal Removal Rate: due to fine pitch design of the cutters.

• 	 Differential Pitch: design of the cutters ensures vibration free cuttin g action by eliminating the 
possibility of developing harmonics.

• 	 Thru Coolant: to assure constant insert temperature, effective ch ip evacuation, and better cutting 
performance. All cutters feature a coolant system.

• 	 Optimized Grades: for optimal cutting results on a wide range of mate rials.

FACE MILLINGFACE MILLING

EDGE MILLINGEDGE MILLING

POCKET MILLINGPOCKET MILLING

SIDE MILLINGSIDE MILLING

SLOT MILLINGSLOT MILLING
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SNMX-1206 88° FACE MILLING SYSTEM

END MILL DESCRIPTION
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�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�6�K�R�X�O�G�H�U
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\
�/�H�Q�J�W�K

�$�U�E�R�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�.�H�\�Z�D�\��
�:�L�G�W�K

�.�H�\�Z�D�\��
�'�H�S�W�K

�0�D�[��
���'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W�,�Q�V�H�U�W��

�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �'�� �& d �+ �+�� F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DFI88-2000-0750-SN12 Z04 ����������
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���������I�W���O�E������ ���������� �7��������������������������

DFI88-2500-1000-SN12 Z06 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI88-3000-1000-SN12 Z07 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI88-3000-1000-SN12 Z09 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI88-4000-1500-SN12 Z08 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI88-4000-1500-SN12 Z11 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI88-5000-1500-SN12 Z10 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 10

DFI88-6000-1500-SN12 Z12 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 12

Insert Description and Cutting Data

Part Number

SNMX-1206

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

SNMX-120608-SN-PM-DPC30UM �'�3�&�����8�0 ����������

���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������

�P�P

�,�Q�F�K

��������

��������

5.00

.197

����������

��������

��������

��������

0.20

.008

��������

��������

SNMX-120608-SN-PM-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ���������� �������� ��������

SNMX-120612-SN-PM-DPC30UM �'�3�&�����8�0 ���������� �������� ��������

SNMX-120612-SN-PM-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ���������� �������� ��������

SNMX-120608-SN-MM-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ���������� ���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 5.00 ���������� �������� 0.18 ��������

�,�Q�F�K �������� .197 �������� �������� .007 ��������

SNMX-120608-SN-KM-DKC15HM �'�.�&�����+�0 ����������

���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������

�P�P

�,�Q�F�K

��������

��������

5.00

.197

����������

��������

��������

��������

0.20

.008

��������

��������

SNMX-120608-SN-KM-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ���������� �������� ��������

SNMX-120612-SN-KM-DKC15HM �'�.�&�����+�0 ���������� �������� ��������

SNMX-120612-SN-KM-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ���������� �������� ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.



FACE MILLINGFACE MILLING

EDGE MILLINGEDGE MILLING

POCKET MILLINGPOCKET MILLING

SIDE MILLINGSIDE MILLING

SLOT MILLINGSLOT MILLING

LNMX-10 90° MILLING SYSTEM

PRODUCT FEATURES

LNMX-10 90°

Endmill  Sizes Ø 3/4 - 1.5

Facemill Sizes Ø 1.5 - 6

Insert Size LNMX-1006

Number of Cutting Edges 4

• 	 4 Cutting Edges: for increased productivity with large depths of cut .

• 	 Cutting Angle: 90° side cutting angle.

• 	 Negative Geometry:  for stable, rigid and secure cutting action.

• 	 Positive Cutting Edge: best geometry (rake) for smooth cutting action with  less spindle power.

• 	 Inserts Numbered Cutting Edges: can be used to ensure minimum or no runout 
by synchronizing the same edge number on all flutes .

• 	 Differential Pitch design: ensures vibration free cutting action by eliminatin g the possibility 
of developing harmonics.

• 	 Extended Length Endmills available for long-reach m illing applications.

• 	 Thru Coolant: to assure constant insert temperature, effective ch ip evacuation, and better 
cutting performance. All cutters feature a coolant system.

• 	 Optimized Grades:  for optimal cutting results on a wide range of mat erials.
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LNMX-10 90° MILLING SYSTEM

END MILL DESCRIPTION
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DEI90-0750-0750-LN10 Z02 ����������

�/�
1
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�;�

���
���

���

�������� ���������� �������� ���������� �������� 2

���������I�W���O�E ���������� �7����

DEI90-0750-0750-LN10 Z02 - 6in ���������� �������� ���������� �������� ���������� �������� 2

DEI90-0750-0750-LN10 Z03 ���������� �������� ���������� �������� ���������� �������� 3

DEI90-1000-1000-LN10 Z02 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 2

DEI90-1000-1000-LN10 Z02 - 6in ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 2

DEI90-1000-1000-LN10 Z03 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 3

DEI90-1250-1250-LN10 Z03 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 3

DEI90-1250-1250-LN10 Z03 - 7in ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 3

DEI90-1250-1250-LN10 Z04 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 4

DEI90-1500-1250-LN10 Z04 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 4

DEI90-1500-1250-LN10 Z05 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 5

END MILL DESCRIPTION
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�' �'�� �& d �+ �+�� F
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�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DFI90-1500-0750-LN10 Z04 ����������

�/�
1

�0
�;�

���
���

���

���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 4

���������I�W���O�E ���������� �7����

DFI90-1500-0750-LN10 Z05 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 5

DFI90-2000-0750-LN10 Z05 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 5

DFI90-2000-0750-LN10 Z07 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

DFI90-2500-1000-LN10 Z06 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI90-2500-1000-LN10 Z08 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��
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Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

LNMX-10 90° MILLING SYSTEM

Insert Description and Cutting Data

Part Number

LNMX-10

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
IC L s D1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q��Opt. �0�D�[ �0�L�Q��Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

LNMX-100605-SR-PR-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P

�,�Q�F�K

��������������

��������

4.00   

.157

������������������

��������

����������������������

��������

0.30       

.012

��������������������

��������
LNMX-100605-SR-PR-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������

LNMX-100605-SR-PR-DPP40SM �'�3�3�����6�0 ����������

LNMX-100605-SR-MR-DMP40RM DMP40RM ���������� �������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P ��������������

��������

4.00   

.157

������������������

��������

����������������������

��������

0.20       

.008

����������������������

���������,�Q�F�K

LNMX-100605-SR-KR-DKC15HM �'�.�&�����+�0 ����������
�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P

�,�Q�F�K

��������������

��������

4.00   

.157

������������������

��������

����������������������

��������

0.20       

.008

����������������������

��������LNMX-100605-SR-KR-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ����������



FACE MILLINGFACE MILLING

EDGE MILLINGEDGE MILLING

POCKET MILLINGPOCKET MILLING

SIDE MILLINGSIDE MILLING

SLOT MILLINGSLOT MILLING

LNMX-15 90° MILLING SYSTEM

PRODUCT FEATURES

LNMX-15 90°

Endmill  Sizes Ø 1.25 - 1.5

Facemill Sizes Ø 2 - 6

Insert Size LNMX-1510

Number of Cutting Edges 4

• 	 4 Cutting Edges: for increased productivity with large depths of cut .

• 	 Cutting Angle: 90° side cutting angle.

• 	 Negative Geometry:  for stable, rigid and secure cutting action.

• 	 Positive Cutting Edge: best geometry (rake) for smooth cutting action with  less spindle power.

• 	 Inserts Numbered Cutting Edges: can be used to ensure minimum or no runout 
by synchronizing the same edge number on all flutes .

• 	 Differential Pitch design: ensures vibration free cutting action by eliminatin g the possibility 
of developing harmonics.

• 	 Thru Coolant: to assure constant insert temperature, effective ch ip evacuation, and better 
cutting performance. All cutters feature a coolant system.

• 	 Optimized Grades:  for optimal cutting results on a wide range of mat erials.

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

�8�Q�L�W�0�L�Q�� �0�D�[ �0�L�Q�� �0�D�[

�'�3�3�����*�0 ����������

�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P

�,�Q�F�K

��������������

��������

������������������

��������

����������������������

��������

��������������������

��������
�'�3�3�����5�0 ����������

�'�3�3�����6�0 ����������

���������� �������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P ��������������

��������

������������������

��������

����������������������

��������

����������������������

���������,�Q�F�K

�'�.�&�����+�0 ����������
�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P

�,�Q�F�K

��������������

��������

������������������

��������

����������������������

��������

����������������������

���������'�.�3�����8�0 ����������
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LNMX-15 90° MILLING SYSTEM

END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U

�+�H�D�G
�/�H�Q�J�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d �+ F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DEI90-1250-1250-LN15 Z03 ����������

�/
�1

�0
�;

���
���

���
� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 3

���������I�W���O�E ���������� �7������DEI90-1500-1250-LN15 Z03 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 3

DEI90-1500-1250-LN15 Z04 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 4

END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�6�K�R�X�O�G�H�U
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\
�/�H�Q�J�W�K

�$�U�E�R�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�.�H�\�Z�D�\��
�:�L�G�W�K

�.�H�\�Z�D�\��
�'�H�S�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �'�� �& d �+ �+�� F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DFI90-2000-0750-LN15 Z03 ����������

�/�
1

�0
�;�

���
���

���

���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 3

���������I�W���O�E ���������� �7������

DFI90-2000-0750-LN15 Z04 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 4

DFI90-2500-1000-LN15 Z04 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 4

DFI90-2500-1000-LN15 Z06 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI90-3000-1000-LN15 Z05 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 5

DFI90-3000-1000-LN15 Z07 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI90-4000-1500-LN15 Z08 33100 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI90-5000-1500-LN15 Z10 33101 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 10

DFI90-6000-2000-LN15 Z11 33102 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 11
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

LNMX-15

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
IC L s D1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q��Opt. �0�D�[ �0�L�Q��Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

LNMX-151008-SR-PR-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

�������� �������� ���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P

�,�Q�F�K

��������

��������

6.50

.256

����������

��������

��������

��������

0.30

.012

��������

��������
LNMX-151008-SR-PR-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������

LNMX-151008-SR-PR-DPP40SM �'�3�3�����6�0 ����������

LNMX-151008-SR-MR-DMP40RM DMP40RM 96639 �������� �������� ���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P ��������

��������

6.50

.256

����������

��������

��������

��������

0.20

.008

��������

���������,�Q�F�K

LNMX-151008-SR-KR-DKC15HM �'�.�&�����+�0 ����������
�������� �������� ���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P

�,�Q�F�K

��������

��������

6.50

.256

����������

��������

��������

��������

0.30

.012

��������

��������LNMX-151008-SR-KR-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ����������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

LNMX-15 90° MILLING SYSTEM



WNEX-0806 90° Face Milling System

Cutter Sizes Ø2 - 6

Insert Size 0806

Insert Edges 6

90° FACE MILLING

• 	 6 Cutting Edges: for increased productivity in 90° Face Milling.

• 	 Negative Geometry:  for stable, rigid and secure cutting action.

• 	 Highest efficiency per cutting edge.

• 	 Differential Pitch:  design of the cutters ensures vibration free cuttin g action by eliminating the 
possibility of developing harmonics.

• 	 Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation, and better cutting 
performance. All cutters feature a coolant system.

• 	 Optimized Grades:  for optimal cutting results on a wide range of mate rials.

PRODUCT FEATURES

FACE MILLINGFACE MILLING

EDGE MILLINGEDGE MILLING

POCKET MILLINGPOCKET MILLINGPLUNGE MILLINGPLUNGE MILLING

HELICAL  RAMPINGHELICAL RAMPING

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING
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FACE MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�6�K�R�X�O�G�H�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�$�U�E�R�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�.�H�\���:�D�\
���:�L�G�W�K

�.�H�\���:�D�\
���'�H�S�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �'�� �& d �+ �+�� F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DFI90-2000-0750-WN08 Z05 ����������

�:�
1

�(
�;�

���
���

�
��

���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 5

���������I�W���O�E ���������� �7����������������������������

DFI90-2500-1000-WN08 Z06 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI90-3000-1000-WN08 Z07 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI90-4000-1500-WN08 Z08 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI90-5000-1500-WN08 Z10 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 10

DFI90-6000-1500-WN08 Z11 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 11

�&�R�R�O�D�Q�W���2�X�W�O�H�W

INSERT SIZE
WNEX-0806

WNEX-0806 90° FACE MILLING SYSTEM

�&�X�W�W�H�U���'�L�D�P�H�W�H�U�5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

���������� ��������°�� ����������������

���������� ��������°

���������� ��������°

���������� ��������°

���������� ��������°

���������� ��������°

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

POCKET MILLINGPOCKET MILLING
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

WNEX-0806 Trigon Insert 6 Cutting Edges

�������1�H�J�D�W�L�Y�H���*�H�R�P�H�W�U�\���Z�L�W�K�������3�R�V�L�W�L�Y�H���&�X�W�W�L�Q�J���(�G�J�H�V��

�����ƒ���)�D�F�H���	���6�L�G�H���&�X�W�W�L�Q�J�����I�R�U���5�R�X�J�K�L�Q�J���0�H�G�L�X�P���)�L�Q�L�V�K�L�Q�J��

�0�L�O�O�L�Q�J���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q�V

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

WNEX-080608-PR-DPC20HM �'�3�&�����+�0 ����������

�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������

�P�P

�,�Q�F�K

��������

��������

4.00

.157

��������

��������

��������

��������

0.25

.010

��������

��������

WNEX-080608-PR-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

WNEX-080608-PR-DPC30UM �'�3�&�����8�0 ����������

WNEX-080608-PR-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������

WNEX-080608-PR-DPP40SM �'�3�3�����6�0 ����������

WNEX-080612-PR-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 4.00 �������� �������� 0.25 ��������

�,�Q�F�K �������� .157 �������� �������� .010 ��������

WNEX-080608-MR-DMP35MR �'�0�3�����5�0 ����������

�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������
�P�P �������� 4.00 �������� �������� 0.25 ��������

WNEX-080608-MR-DMP40MR �'�0�3�����5�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .157 �������� �������� .010 ��������

WNEX-080612-MR-DMP40RM �'�3�3�����5�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 4.00 �������� �������� 0.25 ��������

�,�Q�F�K �������� .157 �������� �������� .010 ��������

WNEX-080608-KR-DKC15HM �'�.�&�����+�0 ����������

�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������
�P�P �������� 4.00 �������� �������� 0.30 ��������

WNEX-080608-RK-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .157 �������� �������� .118 ��������

WNEX-080612-KR-DKP20UM �'�3�3�����5�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 4.00 �������� �������� 0.30 ��������

�,�Q�F�K �������� .157 �������� �������� .118 ��������

WNEX-080608-NM-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P ���������� 4.00 �������� �������� 0.30 ��������

WNEX-080608-NM-DNU10GM �'�1�8�����*�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .157 �������� �������� .012 ��������

WNEX-080608-HM-DHP05HM �'�+�3�����+�0 ����������
�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 4.00 �������� �������� 0.18 ��������

WNEX-080608-HM-DHP10GM �'�+�3�����*�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .157 �������� �������� .007 ��������

6 Cutting Edges
WNEX-0806

WNEX-0806 90° FACE MILLING SYSTEM

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.



APKT-1003 90° End Mill and Face Mill System

End Mill Cutter Sizes Ø3/8 - 2

Face Mill Cutter Sizes Ø1.5 - 3

Insert Size APKT-1003

Insert Edges 2

90° END MILLS & FACE MILLS

•  Hybrid geometry: when used with Dorian Tool helical APKT inserts - c uts true 90° wall.

•  Also accepts standard ISO APKT Inserts.

•  Best cutting results:  obtained when used in combination with Dorian Tool  cutters (special 
pocket geometry according to the helix of the inser t cutting edge).

•  Differential Pitch:  design of the cutters ensures vibration free cuttin g action by eliminating the 
possibility of developing harmonics.

•  Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation and better cutting 
performance. All cutters feature a coolant system.

•  Optimized Grades:  for optimal cutting results on a wide range of mate rials.

PRODUCT FEATURES

FACE MILLINGFACE MILLING

EDGE MILLINGEDGE MILLING

POCKET MILLINGPOCKET MILLING

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

SIDE MILLINGSIDE MILLING

HELICAL  RAMPINGHELICAL RAMPING

SLOT MILLINGSLOT MILLING
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END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
�'�L�D�P�H�W�H�U

�+�H�D�G��
�/�H�Q�J�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d �+ F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

DEI90-0375-0500-AP10 Z01 ����������

�$
�3

�.�
7�

���
���

���

�������� ���������� �������� ���������� �������� 1

���������I�W���O�E ���������� �7��������������������������

DEI90-0437-0625-AP10 Z01 ���������� �������� ���������� �������� ���������� �������� 1

DEI90-0500-0625-AP10 Z01 33000 �������� ���������� �������� ���������� �������� 1

DEI90-0625-0625-AP10 Z02 33001 �������� ���������� �������� ���������� �������� 2

DEI90-0750-0750-AP10 Z03 33002 �������� ���������� �������� ���������� �������� 3

DEI90-0875-0750-AP10 Z03 ���������� �������� ���������� �������� ���������� �������� 3

DEI90-1000-0750-AP10 Z03 ���������� ���������� ���������� �������� ���������� �������� 3

DEI90-1000-1000-AP10 Z04 33003 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 4

DEI90-1250-1000-AP10 Z05 33004 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 5

INDEXABLE END MILL

APKT-1003 90° END MILL AND FACE MILL SYSTEM

EXTENDED END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U

�'�H�S�W�K���R�I��
�&�X�W

�1�H�F�N��
�/�H�Q�J�W�K�1�X�P�E�H�U��

�R�I��
�)�O�X�W�H�V

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d F �+
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

EX90-075-AP10-075 ����������

�$
�3

�.�
7�

���
���

��� �������� ���������� �������� ���������� ���������� 1 4

���������I�W���O�E ���������� �7��������������������������EX90-100-AP10-100 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� 2 ��

EX90-125-AP10-125 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� 4 12

INDEXABLE EXTENDED 
END MILL
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APKT-1003 90° END MILL AND FACE MILL SYSTEM

FACE MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�6�K�R�X�O�G�H�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�$�U�E�R�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�.�H�\���:�D�\
�:�L�G�W�K

�.�H�\���:�D�\
���'�H�S�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �'�� �& d �+ �+�� F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DFI90-1500-0750-AP10 Z06 ����������

�$
�3

�.�
7�

���
���

���

���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

���������I�W���O�E ���������� �7����

DFI90-2000-0750-AP10 Z06 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

DFI90-2000-0750-AP10 Z07 33010 ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

DFI90-2500-1000-AP10 Z08 33011 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI90-3000-1000-AP10 Z10 33012 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 10

INDEXABLE FACE MILL

�&�X�W�W�H�U���'�L�D�P�H�W�H�U�5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

������ ���� ������������

�������� -
������ -
������ ������°
������ ������°
������ 3�ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING
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APKT-1003 90° END MLL AND FACE MILLING SYSTEM

Insert Description and Cutting Data

Part Number

APKT-1003 ISO inserts with 2 STRAIGHT Cutting Edges

�*�H�Q�H�U�D�O���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q�V���I�R�U���)�D�F�H���	���6�L�G�H���0�L�O�O�L�Q�J

�5�R�X�J�K�L�Q�J���0�H�G�L�X�P���)�L�Q�L�V�K�L�Q�J

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q��Opt. �0�D�[ �0�L�Q��Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

APKT-1003-PDSR-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P

�,�Q�F�K

����������

��������

3.00

.118

��������

��������

��������

��������

0.15

.006

��������

��������

APKT-1003-PDSR-DPC30UM �'�3�&�����8�0 ����������

APKT-1003-PDSR-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������

APKT-1003-PDSR-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P ���������� 3.00 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

APKT-1003-PDSR-DKC15UM �'�.�&�����+�0 ����������
���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.25 ��������

APKT-1003-PDSR-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .010 ��������

APHT-1003-PDFR-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P ������������ 5.00 �������� �������� 0.22 ��������

APHT-1003-PDFR-DNU10GM �'�1�8�����*�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .197 �������� �������� .009 ��������

�$�3�.�7����������
�����&�X�W�W�L�Q�J���(�G�J�H�V

r

l

d d 1

15°

s

Insert Description and Cutting Data

Part Number

APKT-1003 ISO inserts with 2 HELIX Cutting Edges

���I�R�U���0�H�G�L�X�P���W�R���)�L�Q�L�V�K�L�Q�J���0�L�O�O�L�Q�J���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q�V

�����ƒ���)�D�F�H���D�Q�G���6�L�G�H���&�X�W�W�L�Q�J

Cutting Parameters

�&�X�W�W�H�U���(�Q�J�D�J�H�P�H�Q�W���I�R�U���7�U�X�H�������ƒ���&�X�W�W�L�Q�J

ae

����������

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q��Opt. �0�D�[ �0�L�Q��Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

APKT-100304-PDSR-PM-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� ���������
�
 �������� �������� �������� ��������

�P�P

�,�Q�F�K

������������

��������

3.00

.118

��������

��������

��������

��������

0.15

.006

��������

��������

APKT-100304-PDSR-PM-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������

APKT-100304-PDSR-PR-DPC30UM �'�3�&�����8�0 ����������

APKT-100304-PDSR-PR-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������

APKT-100304-PDSR-PR-DPP40SM �'�3�3�����6�0 ����������

APKT-100304-PDSR-MM-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ���������
�
 �������� �������� �������� ��������
�P�P ���������� 3.00 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

APHT-100304-PDFR-NU-DNU10GM �'�1�8�����*�0 ����������
���������� �������� �������� �������� �������� ���������
�
 �������� �������� �������� ��������

�P�P ���������� 5.00 �������� �������� 0.16 ��������

APHT-100304-PDFR-NU-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .197 �������� �������� .006 ��������

APKT-100304-PDSR-KR-DKC15HM �'�.�&�����+�0 ����������
���������� �������� �������� �������� �������� ���������
�
 �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.25 ��������

APKT-100304-PDSR-KR-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .010 ��������

�$�3�.�7����������
�����&�X�W�W�L�Q�J���(�G�J�H�V

r

l

d d 1

11°

s

HELIX CUTTING EDGE FOR TRUE 90° CUTS

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

STRAIGHT CUTTING EDGE



APKT-1604 90° End Mill and Face Mill System

End Mill Cutter Sizes Ø3/4 - 2

Face Mill Cutter Sizes Ø1.5 - 5

Insert Size 1604

Insert Edges 2

90° END MILL & FACE MILL

•  Hybrid geometry: with helix cutting edge and accurate cutting geomet ry - cuts true 90° wall.

•  Best cutting results:  obtained when used in combination with Dorian Tool  cutters (special 
pocket geometry according to the helix of the inser t cutting edge).

•  Differential Pitch:  design of the cutters ensures vibration free cuttin g action by eliminating the 
possibility of developing harmonics.

•  Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation and better cutting 
performance. All cutters feature a coolant system.

•  Optimized Grades:  for optimal cutting results on a wide range of mate rials.

PRODUCT FEATURES

FACE MILLINGFACE MILLING

EDGE MILLINGEDGE MILLING

POCKET MILLINGPOCKET MILLING

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

SIDE MILLINGSIDE MILLING

HELICAL  RAMPINGHELICAL RAMPING

SLOT MILLINGSLOT MILLING
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END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U�1�H�F�N���/�H�Q�J�W�K�0�D�[�����'�H�S�W�K

���R�I���&�X�W
�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d �+ F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DEI90-0750-0750-AP16 Z01 ����������

�$
�3

�.
�7

���
���

���
�

�������� ���������� �������� ���������� �������� 1

���������I�W���O�E������ ���������� �7����������������������������

DEI90-1000-0750-AP16 Z02 ���������� ���������� ���������� �������� ���������� �������� 2

DEI90-1000-1000 -AP16 Z02 33005 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 2

DEI90-1250-1000-AP16 Z03 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 3

DEI90-1500-1000-AP16 Z04 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 4

DEI90-1500-1250-AP16 Z04 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 4

APKT-1604 90° END MILL AND FACE MILL SYSTEM

INDEXABLE END MILL

END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U�1�H�F�N���/�H�Q�J�W�K�0�D�[�����'�H�S�W�K

���R�I���&�X�W
�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d �+ F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

E90-100-AP16R-075 ����������
�$�3�.�7��������������

�$�3�.�7��������������

�$�3�7�.��������������

���������� ���������� �������� ���������� �������� 2

���������I�W���O�E������ ���������� �7������
E90-125-AP16R-100 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 3

E90X-100-AP16R-075 ���������� ���������� ���������� �������� ���������� �������� 2

E90X-125-AP16R-100 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 3

INDEXABLE EXTENDED & 
STUBBY LENGTH END MILLS

FOR LARGE-RADIUS APKT16 
INSERTS
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APKT-1604 90° END MILL AND FACE MILL SYSTEM

FACE MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�6�K�R�X�O�G�H�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�$�U�E�R�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�.�H�\���:�D�\
���:�L�G�W�K

�.�H�\���:�D�\
���'�H�S�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �'�� �& d �+ �+�� F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DFI90-1500-0750-AP16 Z04 33013

�$
�3

�.�
7�

���
���

���

���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 4

���������I�W���O�E ���������� �7����������������������������

DFI90-2000-0750-AP16 Z05 33014 ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 5

DFI90-2500-1000-AP16 Z06 33015 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI90-3000-1000-AP16 Z07 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI90-4000-1500-AP16 Z08 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI90-5000-1500-AP16 Z09 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

INDEXABLE FACE MILL
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APKT-1604 90° END MILL AND FACE MILL SYSTEM

EXTENDED FACE MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�$�U�E�R�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�.�H�\���:�D�\
���:�L�G�W�K

�.�H�\���:�D�\
���'�H�S�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W�1�X�P�E�H�U

�R�I��
�)�O�X�W�H�V

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d �+ �+�� F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

EX90A-200-AP16-100 ����������

�$
�3

�.�
7�

���
���

���

���������� ���������� ���������� �������� �������� ���������� 3 ��

���������I�W���O�E ���������� �7����������������������������
EX90A-250-AP16-100 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� ���������� 4 12

EX90A-300-AP16-125 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� ���������� 5 15

EX90A-500-AP16-150 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� ���������� �� 24

INDEXABLE EXTENDED 
FACE MILL

�&�X�W�W�H�U���'�L�D�P�H�W�H�U�5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

������ ��

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING
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APKT-1604 90° END MILL AND FACE MILL SYSTEM

Insert Description and Cutting Data

Part Number

APKT 1604 ISO inserts with 2 HELIX Cutting Edges

���I�R�U���0�H�G�L�X�P���W�R���)�L�Q�L�V�K�L�Q�J���0�L�O�O�L�Q�J���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q�V����

�����ƒ���)�D�F�H���D�Q�G���6�L�G�H���&�X�W�W�L�Q�J

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

APKT-160408-PDSR-PM-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P ���������� 8.00 ���������� �������� 0.15 ��������

APKT-160408-PDSR-PM-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .006 ��������

APKT-160408-PDSR-PR-DPC30UM �'�3�&�����8�0 ���������� �P�P ���������� 8.00 ���������� �������� 0.15 ��������

APKT-160408-PDSR-PR-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .006 ��������

APKT-160408-PDSR-PR-DPP40SM �'�3�3�����6�0 ����������
�P�P ���������� 8.00 ���������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .006 ��������

APKT 160408 PDSR-MM-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P ���������� 8.00 ���������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .006 ��������

APHT-160408-PDFR-NU-DNU10GM �'�1�8�����*�0 ����������
���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P ���������� 9.00 ���������� �������� 0.16 ��������

APHT-160408-PDFR-NU-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .354 �������� �������� .006 ��������

APKT-160408-PDSR-KR-DKC15HM �'�.�&�����+�0 ����������
���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 8.00 ���������� �������� 0.27 ��������

APKT-160408-PDSR-KR-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .011 ��������

�$�3�.�7����������
�����&�X�W�W�L�Q�J���(�G�J�H�V

r

l

d d 1

11°

s

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

HELIX CUTTING EDGE FOR TRUE 90° CUTS
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APKT-1604 90° END MILL AND FACE MILL SYSTEM

Insert Description and Cutting Data

Part Number

APKT 1604 ISO inserts with 2 STRAIGHT Cutting Edges      

�*�H�Q�H�U�D�O���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q�V���I�R�U���)�D�F�H���	���6�L�G�H���0�L�O�O�L�Q�J

�5�R�X�J�K�L�Q�J���0�H�G�L�X�P���)�L�Q�L�V�K�L�Q�J

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

APKT-1604-PDSR-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������

�P�P ���������� 8.00 ���������� �������� 0.15 ��������

APKT-1604-PDSR-DPC30UM �'�3�&�����8�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .006 ��������

APKT-1604-PDSR-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������
�P�P ���������� 8.00 ���������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .006 ��������

APKT-160416SR-DPC25UM �'�3�&�����8�0 ����������
�������� ��������

�P�P ���������� 8.00 ���������� �������� 0.15 ��������

APKT-160416SR-DPC35UM �'�3�3�����5�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .006 ��������

APKT-160424SR-DPC25UM �'�3�&�����8�0 ����������
�������� ��������

�P�P �������� 8.00 ���������� �������� 0.15 ��������

APKT-160424SR-DPC35UM �'�3�3�����5�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .006 ��������

APKT-160432SR-DPC25UM �'�3�&�����8�0 ����������
�������� ��������

�P�P ���������� 8.00 ���������� �������� 0.15 ��������

APKT-160432SR-DPC35UM �'�3�3�����5�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .006 ��������

APKT-1604-PDSR-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P ���������� 8.00 ���������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .006 ��������

APKT-1604-PDSR-DKC15HM �'�.�&�����+�0 ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 9.00 ���������� �������� 0.27 ��������

�,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .009 ��������

APHT-1604-PDFR-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P ���������� 9.00 ���������� �������� 0.22 ��������

APHT-1604-PDFR-DNU10GM �'�1�8�����*�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .354 �������� �������� .009 ��������

r
l

d d 1

15°

s

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

STRAIGHT CUTTING EDGE

�$�3�.�7����������
�����&�X�W�W�L�Q�J���(�G�J�H�V



T-Slot Cutters

T-Slot  Cutter Sizes Ø 0.781-2.219

Insert Size TPHT-32.5X

TRUE 90° MILLING SYSTEM

PRODUCT FEATURES

True 90° Milling Cutters

Endmill  Sizes Ø 1.0-1.50

Facemill Sizes Ø 2.0-5.0

Insert Size LD18

Number of Cutting Edges 2

•  Helix Cutting Edge: allows smooth cuts.

•  True 90° cutting up to 1/2 of insert edge length.

•  Mills 90° shoulders without steps.

•  Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation and better cutting 
performance. All cutters feature a coolant system.

•  Differential Pitch:  ensures vibration free cutting action by eliminatin g the possibility of developing 
harmonics.

FACE MILLINGFACE MILLING

EDGE MILLINGEDGE MILLING

POCKET MILLINGPOCKET MILLING

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

SIDE MILLINGSIDE MILLING

HELICAL  RAMPINGHELICAL RAMPING

SLOT MILLINGSLOT MILLING

PLUNGE MILLINGPLUNGE MILLING
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TRUE 90° MILLING SYSTEM

END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U

�1�H�F�N��
�/�H�Q�J�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d �+ F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

DEI90-1000-1000-LD18 Z02 33103

�/
�'�

���

���������� ���������� ���������� ���������� �������� 2

���������I�W���O�E������ ���������� �7�������� ��������������������DEI90-1250-1000-LD18 Z03 33104 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 3

DEI90-1500-1250-LD18 Z04 33105 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 4

END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�6�K�R�X�O�G�H�U
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\
�/�H�Q�J�W�K

�$�U�E�R�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�.�H�\�Z�D�\��
�:�L�G�W�K

�.�H�\�Z�D�\��
�'�H�S�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �'�� �& d �+ �+�� F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DFI90-2000-0750-LD18 Z04 ����������

�/�
'��

��

���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 4

���������I�W���O�E������ ���������� �7����������������������������

DFI90-2500-1000-LD18 Z05 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 5

DFI90-3000-1000-LD18 Z07 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI90-4000-1500-LD18 Z08 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI90-5000-1500-LD18 Z09 33110 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

�&�X�W�W�H�U���'�L�D�P�H�W�H�U�5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

���������� �������ƒ

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING



45 Call: 979-282-2861      www.doriantool.com      E-mail: sales@doriantool.com

Insert Description and Cutting Data

Part Number

LD18   

�7�U�X�H�������ƒ���&�X�W�W�L�Q�J�������1�R�W���+�L�J�K���)�H�H�G

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

LDMX-180508-SR-PM-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.19 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .007 ��������

LDMX-180508-SR-PM-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.19 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .007 ��������

LDMX-180508-SR-PM-DPP40SM �'�3�3�����6�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.19 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .007 ��������

LDMX-180512-SR-PR-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.22 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .009 ��������

LDMX-180512-SR-PR-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.22 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .009 ��������

LDMX-180512-SR-PR-DPP40SM �'�3�3�����6�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.22 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .009 ��������

LDMX-180516-SR-PR-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.22 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .009 ��������

LDMX-180516-SR-PR-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.22 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .009 ��������

LDMX-180508-SR-MM-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������

�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .006 ��������

LDMX-180508-SR-MM-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .006 ��������

LDMX-180512-SR-MM-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .006 ��������

LDMX-180512-SR-MM-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .006 ��������

LDMX-180516-SR-MM-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .006 ��������

LDMX-180516-SR-MM-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .006 ��������

LDMX-180508-SR-KM-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ����������

�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.21 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .008 ��������

LDMX-180512-SR-KM-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.24 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .009 ��������

LDGX-180508-FR-NM-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������

�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.14 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .006 ��������

LDGX-180508-FR-NM-DNU10GM �'�1�8�����*�0 ����������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.14 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .006 ��������

TRUE 90° MILLING SYSTEM

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

HELIX INSERT 
CUTS TRUE 90° WALL



FACE MILLINGFACE MILLING

EDGE MILLINGEDGE MILLING

POCKET MILLINGPOCKET MILLING

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

SIDE MILLINGSIDE MILLING

HELICAL  RAMPINGHELICAL RAMPING

SLOT MILLINGSLOT MILLING

PLUNGE MILLINGPLUNGE MILLING

T-Slot Cutters

T-Slot  Cutter Sizes Ø 0.781-2.219

Insert Size TPHT-32.5X

HF-DUE HIGH FEED 
MILLING SYSTEM

PRODUCT FEATURES

HF-Due High Feed LP06

Endmill  Sizes Ø 3/8-1.0

Facemill Sizes Ø 1.25-2.0

Insert Size LP06

Number of Cutting Edges 2

•  High Feed up to .031 Chipload.

•  Helix Cutting Edge: allows smooth cuts.

•  True 90° cutting up to 1/2 of insert edge length.

•  Mills 90° shoulders without steps.

•  Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation and better 
cutting performance. All cutters feature a coolant system.

•  High Material Removal Rate: maximum productivity.

•  Differential Pitch design: ensures vibration free cutting action by eliminatin g the possibility 
of developing harmonics.

COPY MILLINGCOPY MILLING
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HF-DUE HIGH FEED LP06 MILLING SYSTEM

END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U�1�H�F�N���/�H�Q�J�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�+�L�J�K���)�H�H�G

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�����ƒ���,�Q�V�H�U�W�V�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z
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�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DHFEI90-0375-0375-LP06 Z02 33111

�/�
3

���
�

�������� ���������� �������� ���������� �������� �������� 2

���������I�W���O�E ���������� �7����

DHFEI90-0500-0500-LP06 Z03 33112 �������� ���������� �������� ���������� �������� �������� 3

DHFEI90-0625-0625-LP06 Z04 33113 �������� ���������� �������� ���������� �������� �������� 4

DHFEI90-0750-0750-LP06 Z05 33114 �������� ���������� �������� ���������� �������� �������� 5

DHFEI90-1000-1000-LP06 Z07 33115 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� ��

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

�&�X�W�W�H�U���'�L�D�P�H�W�H�U
�0�D�[�����5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

�:�L�W�K���+�L�J�K���)�H�H�G���,�Q�V�H�U�W�V

�0�D�[�����5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

�:�L�W�K�������ƒ���,�Q�V�H�U�W�V

�������� �������ƒ �������ƒ

�������� �������ƒ �������ƒ

�������� �������ƒ �������ƒ

�������� �������ƒ �������ƒ

���������� �������ƒ �������ƒ
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FACE MILL DESCRIPTION
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DHFFI90-1250-0500-LP06 Z08 ����������

�/�
3

���
�

���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� ��

���������I�W���O�E���������������� �7��������������������������DHFFI90-1500-0750-LP06 Z10 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� 10

DHFFI90-2000-0750-LP06 Z11 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� 11

HF-DUE HIGH FEED LP06 MILLING SYSTEM

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

LP06

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q��Opt. �0�D�[ �0�L�Q��Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

LPMX-060204-PM-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 2.00 �������� �������� 0.13 ��������

�,�Q�F�K �������� .079 �������� �������� .005 ��������

LPMX-060204-PM-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 2.00 �������� �������� 0.13 ��������

�,�Q�F�K �������� .079 �������� �������� .005 ��������

LPMX-060204-MM-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 2.00 �������� �������� 0.10 ��������

�,�Q�F�K �������� .079 �������� �������� .004 ��������

LPMX-060220-HM-DHP10GM �'�+�3�����*�0 ����������

�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 2.00 �������� �������� 0.10 ��������

�,�Q�F�K �������� .079 �������� �������� .004 ��������

LPMX-060220-HM-DHP30SM �'�+�3�����6�0 ����������
�P�P �������� 2.00 �������� �������� 0.10 ��������

�,�Q�F�K �������� .079 �������� �������� .004 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

Insert Description and Cutting Data

Part Number

LP06

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

LPMX-060210-PMH-DPC20HM �'�3�&�����+�0 ����������

�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 0.40 �������� �������� 0.50 ��������

�,�Q�F�K �������� .016 �������� �������� .020 ��������

LPMX-060210-PMH-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������
�P�P �������� 0.40 �������� �������� 0.50 ��������

�,�Q�F�K �������� .016 �������� �������� .020 ��������

LPMX-060210-MMH-DMP35UM DMP35UM ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 0.40 �������� �������� 0.40 ��������

�,�Q�F�K �������� .016 �������� �������� .016 ��������

LPMX-060210-HMH-DHP05HM �'�+�3�����+�0 ����������

�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 0.40 �������� �������� 0.50 ��������

�,�Q�F�K �������� .016 �������� �������� .020 ��������

LPMX-060210-HMH-DHP10GM �'�+�3�����* ����������
�P�P �������� 0.40 �������� �������� 0.50 ��������

�,�Q�F�K �������� .016 �������� �������� .020 ��������

LPMX-060210-MMH-DSP35HM �'�6�3�����+�0 ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 0.40 �������� �������� 0.40 ��������

�,�Q�F�K �������� .016 �������� �������� .016 ��������

HF-DUE HIGH FEED LP06 MILLING SYSTEM

HIGH FEED INSERTS

90° INSERTS
(NOT HIGH FEED)
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����������

�/�
3

���
�

���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� ��

���������I�W���O�E���������������� �7������������������������������������ ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������



FACE MILLINGFACE MILLING

EDGE MILLINGEDGE MILLING

POCKET MILLINGPOCKET MILLING

SIDE MILLINGSIDE MILLING

HELICAL  RAMPINGHELICAL RAMPING

SLOT MILLINGSLOT MILLING

HF-DUE HIGH FEED 
MILLING SYSTEM

PRODUCT FEATURES

HF-Due High Feed LD10

Endmill  Sizes Ø 1/2-1.25

Facemill Sizes Ø 1.5-3.0

Insert Size LD10

Number of Cutting Edges 2

•  High Feed up to .059 Chipload.

•  Helix Cutting Edge: allows smooth cuts.

•  True 90° cutting up to 1/2 of insert edge length.

•  Mills 90° shoulders without steps.

•  Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation and better 
cutting performance. All cutters feature a coolant system.

•  High Material Removal Rate: maximum productivity.

•  Differential Pitch design: ensures vibration free cutting action by eliminatin g the possibility 
of developing harmonics.

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

PLUNGE MILLINGPLUNGE MILLING

COPY MILLINGCOPY MILLING
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HF-DUE HIGH FEED LD10 MILLING SYSTEM

END MILL DESCRIPTION
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�������� ���������� �������� ���������� �������� �������� 1

���������I�W���O�E ���������� �7����

DHFEI90-0625-0625-LD10 Z02 33120 �������� ���������� �������� ���������� �������� �������� 2

DHFEI90-0750-0750-LD10 Z02 33121 �������� ���������� �������� ���������� �������� �������� 2

DHFEI90-1000-1000-LD10 Z03 33122 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� 3

DHFEI90-1250-1000-LD10 Z03 33123 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� 3

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING
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END MILL DESCRIPTION
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�/�
'��

��

���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� 4

���������I�W���O�E���������������� �7��������������������������
DHFFI90-2000-0750-LD10 Z05 33125 ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� 5

DHFFI90-2500-1000-LD10 Z06 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

DHFFI90-3000-1000-LD10 Z08 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

�&�X�W�W�H�U���'�L�D�P�H�W�H�U
�0�D�[�����5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

�:�L�W�K���+�L�J�K���)�H�H�G���,�Q�V�H�U�W�V

�0�D�[�����5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

�:�L�W�K�������ƒ���,�Q�V�H�U�W�V

���������� �������ƒ �������ƒ

���������� �������ƒ �������ƒ

���������� �������ƒ �������ƒ

���������� �������ƒ �������ƒ

HF-DUE HIGH FEED LD10 MILLING SYSTEM
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

LD10

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

LDMX-100415-SR-PMH-DPC20HM �'�3�&�����+�0 ����������

�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 0.90 �������� �������� 1.00 ��������

�,�Q�F�K�������� .035 �������� �������� .039 ��������

LDMX-100415-SR-PMH-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������
�P�P �������� 0.90 �������� �������� 1.00 ��������

�,�Q�F�K�������� .035 �������� �������� .039 ��������

LDMX-100415-SR-PMH-DPC30UM �'�3�&�����8�0 ����������
�P�P �������� 0.90 �������� �������� 1.00 ��������

�,�Q�F�K�������� .035 �������� �������� .039 ��������

LDMX-100415-SR-PMH-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 0.90 �������� �������� 1.00 ��������

�,�Q�F�K�������� .035 �������� �������� .039 ��������

LDMX-100415-SR-MMH-DMP35UM DMP35UM ����������

�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 0.90 �������� �������� 0.90 ��������

�,�Q�F�K�������� .035 �������� �������� .035 ��������

LDMX-100415-SR-MMH-DMP40RM DMP40RM ����������
�P�P �������� 0.90 �������� �������� 0.90 ��������

�,�Q�F�K�������� .035 �������� �������� .035 ��������

LDMX-100415-SR-KMH-DKC15HM �'�.�&�����+�0 ����������

�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 0.90 �������� �������� 1.20 ��������

�,�Q�F�K�������� .035 �������� �������� .047 ��������

LDMX-100415-SR-KMH-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ����������
�P�P �������� 0.90 �������� �������� 1.20 ��������

�,�Q�F�K�������� .035 �������� �������� .047 ��������

LDMX-100415-SR-HMH-DHP05HM �'�+�3�����+�0 ����������

�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 0.90 �������� �������� 1.20 ��������

�,�Q�F�K�������� .035 �������� �������� .047 ��������

LDMX-100415-SR-HMH-DHP10GM �'�+�3�����*�0 ����������
�P�P �������� 0.90 �������� �������� 1.20 ��������

�,�Q�F�K�������� .035 �������� �������� .047 ��������

HIGH FEED INSERTS

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

HF-DUE HIGH FEED LD10 MILLING SYSTEM
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

LD10

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q��Opt. �0�D�[ �0�L�Q��Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

LDMX-100404-SR-PM-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.18 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .007 ��������

LDMX-100404-SR-PM-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.18 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .007 ��������

LDMX-100408-SR-PM-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

�������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.18 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .007 ��������

LDMX-100408-SR-PM-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.18 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .007 ��������

LDMX-100408-SR-PM-DPP40SM �'�3�3�����6�0 ����������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.18 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .007 ��������

LDMX-100420-SR-PM-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

�������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.18 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .007 ��������

LDMX-100420-SR-PM-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.18 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .007 ��������

LDMX-100430-SR-PM-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

�������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.18 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .007 ��������

LDMX-100430-SR-PM-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.18 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .007 ��������

LDMX-100404-SR-MM-DMP35UM DMP35UM ����������

�������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

LDMX-100404-SR-MM-DMP40RM DMP40RM ����������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

LDMX-100408-SR-MM-DMP35UM DMP35UM ����������

�������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

LDMX-100408-SR-MM-DMP40RM DMP40RM ����������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

LDMX-100408-SR-KM-DKP20UM DKP20UM ���������� �������� �������� 10 �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.20 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .008 ��������

LDMX-100408-SR-SM-DSP35HM DSP35HM ����������

�������� �������� 10 �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

LDMX-100408-SR-SM-DSP40RM DSP40RM ����������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

HF-DUE HIGH FEED LD10 MILLING SYSTEM

90° INSERTS
(NOT HIGH FEED)
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Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

Insert Description and Cutting Data

Part Number

LD10

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

LDHX-100404-FR-NM-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������

�������� �������� 10 �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.14 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

LDHX-100404-FR-NM-DNU10GM �'�1�8�����*�0 ����������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.14 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

LDHX-100408-FR-NM-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������

�������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.14 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

LDHX-100408-FR-NM-DNU10GM �'�1�8�����*�0 ����������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.14 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

HF-DUE HIGH FEED LD10 MILLING SYSTEM

HIGH FEED INSERTS



HF-QUATTRO HIGH FEED 
MILLING SYSTEM

PRODUCT FEATURES

HF-Quattro High Feed Cutters

Endmill  Sizes Ø 3/4-1.25

Insert Sizes SD06

Number of Cutting Edges 4

•  High Feed up to .043 Chipload

•  True 90°: cutting up to 1/2 of insert edge length.

•  Multi-Function Tooling System for highest productiv ity.

•  Smooth cuts:  due to positive geometry. Smooth cuts even in full  slotting operations due to perfectly 
designed insert geometries.

•  Special radius design of the inserts: ensures that cutting forces are directed axially in  the z-axis  
leads to increased rigidity, tool stabilization and  process security.

•  High Material Removal Rate: maximum productivity.

•  Differential Pitch design: ensures vibration free cutting action by eliminatin g the possibility of 
developing harmonics.

•  Thru Coolant: to assure constant insert temperature, effective ch ip evacuation, and better cutting 
performance. All cutters feature a coolant system.

FACE MILLINGFACE MILLING

EDGE MILLINGEDGE MILLING

POCKET MILLINGPOCKET MILLING

SIDE MILLINGSIDE MILLING

HELICAL  RAMPINGHELICAL RAMPING

SLOT MILLINGSLOT MILLING

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

PLUNGE MILLINGPLUNGE MILLING

COPY MILLINGCOPY MILLING
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

SD06

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

SDMT-060212-PMH-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ���������� �������� �������� ������ �������� ������ �������� ������ �������� ������ ��������
�P�P �������� 0.50 �������� �������� 0.60 ��������

�,�Q�F�K �������� .020 �������� �������� .024 ��������

SDMT-060212-MMH-DMP35UM DMP35UM ���������� �������� �������� ������ �������� ������ �������� ������ �������� ������ ��������
�P�P �������� 0.50 �������� �������� 0.50 ��������

�,�Q�F�K �������� .020 �������� �������� .020 ��������

SDMT-060212-HMH-DHP10GM �'�+�3�����*�0 ����������
�������� �������� ������ �������� ������ �������� ������ �������� ������ ��������

�P�P �������� 0.50 �������� �������� 0.60 ��������

SDMT-060212-HMH-DHP30SM �'�+�3�����6�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .020 �������� �������� .024 ��������

SDMT-060212-SMH-DSP35HM �'�6�3�����+�0 ���������� �������� �������� ������ �������� ������ �������� ������ �������� ������ ��������
�P�P �������� 0.50 �������� �������� 0.50 ��������

�,�Q�F�K �������� .020 �������� �������� .020 ��������

HF-QUATTRO HIGH FEED SD06 MILLING SYSTEM

END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U

�1�H�F�N��
�/�H�Q�J�W�K

�0�D�[�����+�L�J�K���)�H�H�G
�'�H�S�W�K���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d �+ F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DHFEI90-0750-0750-SD06 Z03 ����������

�6
�'�

���

�������� ���������� �������� ���������� �������� 3

���������I�W���O�E���������������� �7������ ������������������DHFEI90-1000-1000-SD06 Z04 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 4

DHFEI90-1250-1000-SD06 Z05 33130 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 5

�&�X�W�W�H�U���'�L�D�P�H�W�H�U�5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

�������� �������ƒ

���������� ���ƒ

���������� ���ƒ

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

HIGH FEED INSERTS

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.



FACE MILLINGFACE MILLING

EDGE MILLINGEDGE MILLING

POCKET MILLINGPOCKET MILLING

SIDE MILLINGSIDE MILLING

HELICAL  RAMPINGHELICAL RAMPING

SLOT MILLINGSLOT MILLING

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

PLUNGE MILLINGPLUNGE MILLING

COPY MILLINGCOPY MILLING

HF-QUATTRO HIGH FEED
MILLING SYSTEM

PRODUCT FEATURES

HF-Quattro High Feed Cutters

Endmill  Sizes Ø 1.0”-1.25”

Facemill Sizes Ø 2”-2.5”

Insert Size SD10

Number of Cutting Edges 4

•  High Feed up to .063 Chipload

•  True 90°: cutting up to 1/2 of insert edge length.

•  Multi-Function Tooling System for highest productiv ity.

•  Smooth cuts:  due to positive geometry. Smooth cuts even in full  slotting operations due to 
perfectly designed insert geometries.

•  Special radius design of the inserts: ensures that cutting forces are directed axially in  the 
z-axis  leads to increased rigidity, tool stabiliza tion and process security.

•  High Material Removal Rate: maximum productivity.

•  Differential Pitch design: ensures vibration free cutting action by eliminatin g the possibility 
of developing harmonics.

•  Thru Coolant: to assure constant insert temperature, effective ch ip evacuation, and better 
cutting performance. All cutters feature a coolant system.
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HF-QUATTRO HIGH FEED SD10 MILLING SYSTEM

END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U�1�H�F�N���/�H�Q�J�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�+�L�J�K���)�H�H�G

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�����ƒ���,�Q�V�H�U�W�V�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d �+ F F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DHFEI90-1000-1000-SD10 Z02 33131

�6
�'�

���

���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� 2

���������I�W���O�E������ ���������� �7������ ��������������������
DHFEI90-1000-1000-SD10 Z03 33132 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� 3

DHFEI90-1250-1250-SD10 Z03 33133 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� 3

DHFEI90-1250-1250-SD10 Z04 33134 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� 4

�&�X�W�W�H�U���'�L�D�P�H�W�H�U
�0�D�[�����5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

�+�L�J�K���)�H�H�G

�0�D�[�����5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

�����ƒ

���������� �������ƒ �������ƒ

���������� �������ƒ �������ƒ

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING



60 Call: 979-282-2861      www.doriantool.com      E-mail: sales@doriantool.com

END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�6�K�R�X�O�G�H�U
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\
�/�H�Q�J�W�K

�$�U�E�R�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�.�H�\�Z�D�\��
�:�L�G�W�K

�.�H�\�Z�D�\��
�'�H�S�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�+�L�J�K���)�H�H�G

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�����ƒ���,�Q�V�H�U�W�V�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �'�� �& d �+ �+�� F F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DHFFI90-2000-0750-SD10 Z05 33135

�6
�'�

���

���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� 5

���������I�W���O�E���������������� �7��������������������������
DHFFI90-2000-0750-SD10 Z07 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� ��

DHFFI90-2500-1000-SD10 Z06 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

DHFFI90-2500-1000-SD10 Z08 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

�&�X�W�W�H�U���'�L�D�P�H�W�H�U
�0�D�[�����5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

�:�L�W�K���+�L�J�K���)�H�H�G���,�Q�V�H�U�W�V

�0�D�[�����5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

�:�L�W�K�������ƒ���,�Q�V�H�U�W�V

���������� �������ƒ �������ƒ

���������� �������ƒ �������ƒ

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

HF-QUATTRO HIGH FEED SD10 MILLING SYSTEM
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

SD10

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

SDMT-100415-SR-PMH-DPC20HM �'�3�&�����+�0 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 0.80 �������� �������� 1.00 ��������

�,�Q�F�K �������� .031 �������� �������� .039 ��������

SDMT-100415-SR-PMH-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������
�P�P �������� 0.80 �������� �������� 1.00 ��������

�,�Q�F�K �������� .031 �������� �������� .039 ��������

SDMT-100415-SR-PMH-DPC30UM �'�3�&�����8�0 ����������
�P�P �������� 0.80 �������� �������� 1.00 ��������

�,�Q�F�K �������� .031 �������� �������� .039 ��������

SDMT-100415-SR-PMH-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 0.80 �������� �������� 1.00 ��������

�,�Q�F�K �������� .031 �������� �������� .039 ��������

SDMW-100415-SR-PRH-DPC20HM �'�3�&�����+�0 ����������
�P�P �������� 1.00 �������� �������� 1.10 ��������

�,�Q�F�K �������� .039 �������� �������� .043 ��������

SDMW-100415-SR-PRH-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������
�P�P �������� 1.00 �������� �������� 1.10 ��������

�,�Q�F�K �������� .039 �������� �������� .043 ��������

SDMW-100415-SR-PRH-DPC30UM �'�3�&�����8�0 ����������
�P�P �������� 1.00 �������� �������� 1.10 ��������

�,�Q�F�K �������� .039 �������� �������� .043 ��������

SDMW-100415-SR-PRH-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 1.00 �������� �������� 1.10 ��������

�,�Q�F�K �������� .039 �������� �������� .043 ��������

SDMT-100415-ER-MMH-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 0.80 �������� �������� 0.90 ��������

�,�Q�F�K �������� .031 �������� �������� .035 ��������

SDMT-100415-ER-MMH-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 0.80 �������� �������� 0.90 ��������

�,�Q�F�K �������� .031 �������� �������� .035 ��������

SDGT-100415-SR-TMH-DSP35HM �'�6�3�����+�0 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 0.70 �������� �������� 0.70 ��������

�,�Q�F�K �������� .028 �������� �������� .028 ��������

SDMT-100415-SR-SMH-DSP35HM �'�6�3�����+�0 ����������
�P�P �������� 0.70 �������� �������� 0.70 ��������

�,�Q�F�K �������� .028 �������� �������� .028 ��������

SDMT-100415-SR-SMH-DSP40RM �'�6�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 0.70 �������� �������� 0.70 ��������

�,�Q�F�K �������� .028 �������� �������� .028 ��������

SDMW-100415-SR-KRH-DKC15HM �'�.�&�����+�0 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 1.00 �������� �������� 1.20 ��������

�,�Q�F�K �������� .039 �������� �������� .047 ��������

SDMW-100415-SR-KRH-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ����������
�P�P �������� 1.00 �������� �������� 1.20 ��������

�,�Q�F�K �������� .039 �������� �������� .047 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

HIGH FEED INSERTS

HF-QUATTRO HIGH FEED SD10 MILLING SYSTEM
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

SD10

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

SDMT-100408-SR-PM-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.18 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .007 ��������

SDMT-100408-SR-PM-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.18 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .007 ��������

SDMT-100408-SR-PM-DPP40SM �'�3�3�����6�0 ����������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.18 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .007 ��������

SDMT-100408-ER-MM-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������

���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������

�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.14 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

SDMT-100408-ER-MM-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.14 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

SDMT-100415-ER-MM-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� ��������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.14 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .006 ��������

SDMT-100408-SR-KM-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ���������� ���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 3.00 �������� �������� 0.20 ��������

�,�Q�F�K �������� .118 �������� �������� .008 ��������

SDHT-100404-FR-NM-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������

���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������

�P�P �������� 5.00 �������� �������� 0.12 ��������

�,�Q�F�K �������� .197 �������� �������� .005 ��������

SDHT-100404-FR-NM-DNU10GM �'�1�8�����*�0 ����������
�P�P �������� 5.00 �������� �������� 0.12 ��������

�,�Q�F�K �������� .197 �������� �������� .005 ��������

SDHT-100408-FR-NM-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������

�������� ��������

�P�P �������� 5.00 �������� �������� 0.12 ��������

�,�Q�F�K �������� .197 �������� �������� .005 ��������

SDHT-100408-FR-NM-DNU10GM �'�1�8�����*�0 ����������
�P�P �������� 5.00 �������� �������� 0.12 ��������

�,�Q�F�K �������� .197 �������� �������� .005 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

90° INSERTS
(NOT HIGH FEED)

Insert Description and Cutting Data

Part Number

SD10

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

SDMT-100415-SR-HMH-DHP10GM �'�+�3�����*�0 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 0.70 �������� �������� 0.70 ��������

SDMT-100415-SR-HMH-DHP30SM �'�+�3�����6�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .028 �������� �������� .028 ��������

SDMW-100415-SR-HRH-DHP05HM �'�+�3�����+�0 ���������� �P�P �������� 0.80 �������� �������� 1.10 ��������

SDMW-100415-SR-HRH-DHP10GM �'�+�3�����*�0 ���������� �,�Q�F�K �������� .031 �������� �������� .043 ��������

HF-QUATTRO HIGH FEED SD10 MILLING SYSTEM



HF-QUATTRO HIGH FEED
MILLING SYSTEM

PRODUCT FEATURES

HF-Quattro High Feed Cutters

Facemill Sizes Ø 2-5.0

Insert Size SD14

Number of Cutting Edges 4

•  High Feed up to .094 Chipload

•  True 90°: cutting up to 1/2 of insert edge length.

•  Multi-Function Tooling System for highest productiv ity.

•  Smooth cuts:  due to positive geometry. Smooth cuts even in full  slotting operations due to 
perfectly designed insert geometries.

•  Special radius design of the inserts: ensures that cutting forces are directed axially in  the 
z-axis  leads to increased rigidity, tool stabiliza tion and process security.

•  High Material Removal Rate: maximum productivity.

•  Differential Pitch design: ensures vibration free cutting action by eliminatin g the possibility 
of developing harmonics.

•  Thru Coolant: to assure constant insert temperature, effective ch ip evacuation, and better 
cutting performance. All cutters feature a coolant system.

FACE MILLINGFACE MILLING

EDGE MILLINGEDGE MILLING

POCKET MILLINGPOCKET MILLING

SIDE MILLINGSIDE MILLING

HELICAL  RAMPINGHELICAL RAMPING

SLOT MILLINGSLOT MILLING

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

PLUNGE MILLINGPLUNGE MILLING

COPY MILLINGCOPY MILLING
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HF-QUATTRO HIGH FEED SD14 MILLING SYSTEM

END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�6�K�R�X�O�G�H�U
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\
�/�H�Q�J�W�K

�$�U�E�R�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�.�H�\�Z�D�\��
�:�L�G�W�K

�.�H�\�Z�D�\��
�'�H�S�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�+�L�J�K���)�H�H�G

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�����ƒ���,�Q�V�H�U�W�V�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �'�� �& d �+ �+�� F F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DHFFI90-2000-0750-SD14 Z04 ����������

�6
�'�

���

���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� 4

���������I�W���O�E������ ���������� �7������

DHFFI90-2000-0750-SD14 Z05 33140 ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� 5

DHFFI90-2500-1000-SD14 Z06 33141 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

DHFFI90-3000-1000-SD14 Z05 33142 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 5

DHFFI90-3000-1000-SD14 Z07 33143 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

DHFFI90-4000-1500-SD14 Z07 33144 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

DHFFI90-4000-1500-SD14 Z09 33145 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

DHFFI90-5000-1500-SD14 Z09 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��

�&�X�W�W�H�U���'�L�D�P�H�W�H�U
�0�D�[�����5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

�:�L�W�K���+�L�J�K���)�H�H�G���,�Q�V�H�U�W�V

�0�D�[�����5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

�:�L�W�K�������ƒ���,�Q�V�H�U�W�V

���������� �������ƒ �������ƒ

���������� �������ƒ �������ƒ

���������� �������ƒ �������ƒ

���������� �������ƒ �������ƒ

���������� �������ƒ �������ƒ
LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

SD14

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

SDMT-140520-SR-PMH-DPC20HM �'�3�&�����+�0 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 1.20 �������� �������� 1.40 ��������

�,�Q�F�K �������� .047 �������� �������� .055 ��������

SDMT-140520-SR-PMH-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������
�P�P �������� 1.20 �������� �������� 1.40 ��������

�,�Q�F�K �������� .047 �������� �������� .055 ��������

SDMT-140520-SR-PMH-DPPC30UM �'�3�3�&�����8�0 ����������
�P�P �������� 1.20 �������� �������� 1.40 ��������

�,�Q�F�K �������� .047 �������� �������� .055 ��������

SDMT-140520-SR-PMH-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 1.20 �������� �������� 1.40 ��������

�,�Q�F�K �������� .047 �������� �������� .055 ��������

SDMW-140520-SR-PRH-DPC20HM �'�3�&�����+�0 ����������
�P�P �������� 1.50 �������� �������� 1.60 ��������

�,�Q�F�K �������� .059 �������� �������� .063 ��������

SDMW-140520-SR-PRH-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������
�P�P �������� 1.50 �������� �������� 1.60 ��������

�,�Q�F�K �������� .059 �������� �������� .063 ��������

SDMW-140520-SR-PRH-DPPC30UM �'�3�3�&�����8�0 ����������
�P�P �������� 1.50 �������� �������� 1.60 ��������

�,�Q�F�K �������� .059 �������� �������� .063 ��������

SDMW-140520-SR-PRH-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 1.50 �������� �������� 1.60 ��������

�,�Q�F�K �������� .059 �������� �������� .063 ��������

SDMT-140520-ER-MMH-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 1.20 �������� �������� 1.20 ��������

�,�Q�F�K �������� .047 �������� �������� .047 ��������

SDMT-140520-ER-MMH-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 1.20 �������� �������� 1.20 ��������

�,�Q�F�K �������� .047 �������� �������� .047 ��������

SDMT-140520-SR-SMH-DSP35HM �'�6�3�����+�0 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 1.20 �������� �������� 1.20 ��������

�,�Q�F�K �������� .047 �������� �������� .047 ��������

SDMT-140520-SR-SMH-DSP40RM �'�6�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 1.20 �������� �������� 1.20 ��������

�,�Q�F�K �������� .047 �������� �������� .047 ��������

SDMW-140520-SR-KRH-DKC15HM �'�.�&�����+�0 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 1.60 �������� �������� 1.70 ��������

�,�Q�F�K �������� .063 �������� �������� .067 ��������

SDMW-140520-SR-KRH-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ����������
�P�P �������� 1.60 �������� �������� 1.70 ��������

�,�Q�F�K �������� .063 �������� �������� .067 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

HIGH FEED INSERTS

HF-QUATTRO HIGH FEED SD14 MILLING SYSTEM
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

SD14

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

SDMT-140520-SR-HMH-DHP10GM �'�+�3�����*�0 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 1.20 �������� �������� 1.20 ��������

�,�Q�F�K �������� .047 �������� �������� .047 ��������

SDMW-140520-SR-HRH-DHP05HM �'�+�3�����+�0 ����������
�P�P �������� 1.50 �������� �������� 1.60 ��������

�,�Q�F�K �������� .059 �������� �������� .063 ��������

SDMW-140520-SR-HRH-DHP10GM �'�+�3�����*�0 ����������
�P�P �������� 1.50 �������� �������� 1.60 ��������

�,�Q�F�K �������� .059 �������� �������� .063 ��������

SDMW-140520-SR-HRH-DHP30SM �'�+�3�����6�0 ����������
�P�P �������� 1.50 �������� �������� 1.60 ��������

�,�Q�F�K �������� .059 �������� �������� .063 ��������

HF-QUATTRO HIGH FEED SD14 MILLING SYSTEM

Insert Description and Cutting Data

Part Number

SD14

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

SDMT-140512-SR-PM-DPP25GM �'�3�3�����*�0 ����������

���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.20 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .008 ��������

SDMT-140512-SR-PM-DPP35RM �'�3�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.20 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .008 ��������

SDMT-140512-SR-PM-DPP40SM �'�3�3�����6�0 ����������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.20 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .008 ��������

SDMT-140512-ER-MM-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������

���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .006 ��������

SDMT-140512-ER-MM-DMP40RM �'�0�3�����5�0 ����������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .006 ��������

SDMT-140512-SR-KM-DKP20UM �'�.�3�����8�0 ���������� ���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 6.00 ���������� �������� 0.22 ��������

�,�Q�F�K �������� .236 �������� �������� .009 ��������

SDHT-140508-FR-NM-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������

���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������

�P�P �������� 8.00 ���������� �������� 0.14 ��������

�,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .006 ��������

SDHT-140508-FR-NM-DNU10GM �'�1�8�����*�0 ����������
�P�P �������� 8.00 ���������� �������� 0.14 ��������

�,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .006 ��������

SDHT-140512-FR-NM-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������

�������� ��������

�P�P �������� 8.00 ���������� �������� 0.14 ��������

�,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .006 ��������

SDHT-140512-FR-NM-DNU10GM �'�1�8�����*�0 ����������
�P�P �������� 8.00 ���������� �������� 0.14 ��������

�,�Q�F�K �������� .315 �������� �������� .006 ��������

90° INSERTS
(NOT HIGH FEED)

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.



15° Dovetail Milling System

15° Dovetail  Cutter Sizes Ø1/2 - 2

Insert Sizes
TDEX-1102
TDEX-1603
TDEX-2204

Number of Cutting Edges 3

15° DOVETAIL MILLING SYSTEM

•  Locating and alignment key: on inserts and matching notch on the cutters ensure  precise 
repeatability and provides extra rigidity in demand ing applications.

•  Positive cutting action allows smooth cuts.

•  Differential pitch design: of the cutters ensures vibration free cutting actio n by eliminating 
the possibility of developing harmonics.

•  Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation and better cutting 
performance. All cutters feature a coolant system.

•  Optimized Grades:  for optimal cutting results on a wide range of mate rials.

PRODUCT FEATURES
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15° DOVETAIL MILLING SYSTEM

DOVETAIL END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U�+�H�D�G���+�H�L�J�K�W�0�D�[�����$�[�L�D�O

�'�H�S�W�K���R�I���&�X�W
�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d �+ F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

D15X-050-TD11-037 ����������
�7�'�(�;����������

�������� ���������� �������� �������� �������� 1
���������I�W���O�E���� �7�6�����������������0�� �7������ ��������������

D15X-100-TD11-050 ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 3

D15X-187-TD16-075 ���������� �7�'�(�;���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 3 ���������I�W���O�E �7�6�����������������0�� �7������

D15X-250-TD22-100 ���������� �7�'�(�;���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 3 ���������I�W���O�E �7�6�����������������0�� �7������

Insert Description and Cutting Data

Part Number

TDEX-1102     

Cutting Parameters

�5�D�G�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ae

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TDEX-110204-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 1.65 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110208-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .065 �������� �������� .006 ��������

TDEX-110204-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 1.65 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110208-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .065 �������� �������� .006 ��������

TDEX-110201-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 1.65 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110202-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .065 �������� �������� .006 ��������

TDEX-110204-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 1.65 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110208-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .065 �������� �������� .006 ��������

TDEX-110204-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 1.65 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110208-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .065 �������� �������� .006 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

F
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15°

75°
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

TDEX-1603    

Cutting Parameters

�5�D�G�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J

���'�H�S�W�K

ae

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TDEX-160304-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.16 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160308-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .085 �������� �������� .006 ��������

TDEX-160304-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.16 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160308-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .085 �������� �������� .006 ��������

TDEX-160301-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.16 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160302-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .085 �������� �������� .006 ��������

TDEX-160304-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.16 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160308-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .085 �������� �������� .006 ��������

TDEX-160304-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.16 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160308-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .085 �������� �������� .006 ��������

15° DOVETAIL MILLING SYSTEM

Insert Description and Cutting Data

Part Number

TDEX-2204

Cutting Parameters

�5�D�G�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J

���'�H�S�W�K

ae

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TDEX-220404-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ����������
���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.79 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-220408-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .110 �������� �������� .006 ��������

TDEX-220404-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������
���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.79 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-220408-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .110 �������� �������� .006 ��������

TDEX-220402-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ���������� ���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 2.79 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .110 �������� �������� .006 ��������

TDEX-220404-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ����������
���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.79 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-220408-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .110 �������� �������� .006 ��������

TDEX-220404-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.79 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-220408-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .110 �������� �������� .006 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.



45° Dovetail Milling System

45° Dovetail  Cutter Sizes Ø1/2 - 2.5

Insert Sizes
TDEX-0902
TDEX-17T3
TDEX-2504

Number of Cutting Edges 1

45° DOVETAIL MILLING SYSTEM

•  Locating and alignment key: on inserts and matching notch on the cutters ensure  precise 
repeatability and provides extra rigidity in demand ing applications.

•  Positive cutting action: allows smooth cuts.

•  Differential pitch design: of the cutters ensures vibration free cutting actio n by eliminating 
the possibility of developing harmonics.

•  Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation and better cutting 
performance. All cutters feature a coolant system.

•  Optimized Grades:  for optimal cutting results on a wide range of mate rials.

PRODUCT FEATURES
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45° DOVETAIL MILLING SYSTEM

DOVETAIL END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U�+�H�D�G���+�H�L�J�K�W�0�D�[�����$�[�L�D�O

�'�H�S�W�K���R�I���&�X�W
�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d �+ F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

D45X-050-TD09-037 ����������

�7�'�(�;����������

�������� ���������� �������� �������� �������� 1

���������I�W���O�E �7�6�����������������0�� �������7����D45X-075-TD09-037 ���������� �������� ���������� �������� �������� �������� 2

D45X-100-TD09-050 ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 3

D45X-137-TD17-062 ����������
�7�'�(�;�������7��

���������� ���������� �������� �������� �������� 2
���������I�W���O�E �7�6���������������0�� �7������

D45X-187-TD17-075 ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 3

D45X-225-TD25-100 ����������
�7�'�(�;����������

���������� ���������� ���������� �������� �������� 2
���������I�W���O�E �7�6���������������0�� �7������

D45X-250-TD25-100 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� 3

Insert Description and Cutting Data

Part Number

TDEX 0902

Cutting Parameters

�5�D�G�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ae

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TDEX-090202-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ����������
�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 3.18 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-090204-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .125 �������� �������� .006 ��������

TDEX-090202-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������
�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 3.18 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-090204-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .125 �������� �������� .006 ��������

TDEX-090201-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ���������P ��������
�P�P �������� 3.18 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .125 �������� �������� .006 ��������

TDEX-090202-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ����������
�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 3.18 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-090204-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .125 �������� �������� .006 ��������

TDEX-090202-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 3.18 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-090204-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �������� ���������� �,�Q�F�K �������� .125 �������� �������� .006 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

TDEX-17T03

Cutting Parameters

�5�D�G�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ae

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TDEX-17T304-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 6.35 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-17T308-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .250 �������� �������� .006 ��������

TDEX-17T304-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 6.35 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-17T308-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .250 �������� �������� .006 ��������

TDEX-17T302-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 6.35 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-17T301-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .250 �������� �������� .006 ��������

TDEX-17T304-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 6.35 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-17T308-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .250 �������� �������� .006 ��������

TDEX-17T304-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 6.35 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-17T308-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .250 �������� �������� .006 ��������

45° DOVETAIL MILLING SYSTEM

Insert Description and Cutting Data

Part Number

TDEX-2504

Cutting Parameters

�5�D�G�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ae

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TDEX-250404-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ����������
���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 8.89 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-250408-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .350 �������� �������� .006 ��������

TDEX-250404-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������
���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 8.89 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-250408-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .350 �������� �������� .006 ��������

TDEX-250402-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 8.89 ���������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .350 �������� �������� .006 ��������

TDEX-250404-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ����������
���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 8.89 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-250408-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .350 �������� �������� .006 ��������

TDEX-250404-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 8.89 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-250408-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .350 �������� �������� .006 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.



60° Dovetail Milling System

60° Dovetail End Mill  Cutter Sizes Ø1/2 - 2.5

60° Dovetail Shell Mill  Cutter Sizes Ø2-3/8 - 6

Insert Sizes
TDEX-1102
TDEX-1603
TDEX-2204
TDEX-2706

Number of Cutting Edges 3

60° DOVETAIL MILLING SYSTEM

•  Locating and alignment key: on inserts and matching notch on the cutters ensure  precise 
repeatability and provides extra rigidity in demand ing applications.

•  Positive cutting action: allows smooth cuts.

•  Differential pitch design: of the cutters ensures vibration free cutting actio n by eliminating 
the possibility of developing harmonics.

•  Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation and better cutting 
performance. All cutters feature a coolant system.

•  Optimized Grades:  for optimal cutting results on a wide range of mate rials.

PRODUCT FEATURES
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60° DOVETAIL MILLING SYSTEM

DOVETAIL END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U

�+�H�D�G��
�+�H�L�J�K�W

�0�D�[�����$�[�L�D�O��
�'�H�S�W�K���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d �+ F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

D60X-050-TD11-037 ����������

�7�'�(�;����������

�������� ���������� �������� �������� �������� 1

���������I�W���O�E���� �7�6�����������������0�� �������7������ ��������������D60X-075-TD11-037 ���������� �������� ���������� �������� �������� �������� 2

D60X-100-TD11-050 ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 3

D60X-137-TD16-062 ����������
�7�'�(�;����������

���������� ���������� �������� �������� �������� 3
���������I�W���O�E �7�6���������������0�� �7������

D60X-187-TD16-075 ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 3

D60X-225-TD22-100 ����������
�7�'�(�;����������

���������� ���������� ���������� �������� �������� 3
���������I�W���O�E �7�6���������������0�� �7������

D60X-250-TD22-100 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� 3

DOVETAIL FACE MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�0�D�M�R�U���&�X�W�W�L�Q�J
���'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�+�R�O�G�L�Q�J
���'�L�D�P�H�W�H�U

�.�H�\���:�D�\
���'�H�S�W�K

�.�H�\���:�D�\
���:�L�G�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �'�� �& d �+ �+�� F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DFI60-2375-0750-TD16 Z05 ����������
�7�'�(�;����������

���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 5
���������I�W���O�E�����7�6���������������0�� �����7������������������������

DFI60-3000-1000-TD16 Z06 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI60-3000-0750-TD27 Z04 ����������

�7�'�(�;����������

���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 4

���������I�W���O�E �7�6���������������0�� �7������
DFI60-4000-1250-TD27 Z06 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI60-5000-1500-TD27 Z07 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

DFI60-6000-1500-TD27 Z08 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

F

60°

H

D

C

d
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

TDEX-1102

Cutting Parameters

�5�D�G�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J

���'�H�S�W�K

ae

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TDEX-110204-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.54 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110208-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .100 �������� �������� .006 ��������

TDEX-110204-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.54 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110208-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .100 �������� �������� .006 ��������

TDEX-110201-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.54 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110202-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .100 �������� �������� .006 ��������

TDEX-110204-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.54 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110208-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .100 �������� �������� .006 ��������

TDEX-110204-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.54 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110208-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .100 �������� �������� .006 ��������

60° DOVETAIL MILLING SYSTEM

Insert Description and Cutting Data

Part Number

TDEX-1603

Cutting Parameters

�5�D�G�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ae

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
I d s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TDEX-160304-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 3.81 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160308-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .150 �������� �������� .006 ��������

TDEX-160304-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 3.81 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160308-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .150 �������� �������� .006 ��������

TDEX-160301-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 3.81 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160302-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .150 �������� �������� .006 ��������

TDEX-160304-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 3.81 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160308-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .150 �������� �������� .006 ��������

TDEX-160304-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 3.81 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160308-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .150 �������� �������� .006 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.



76 Call: 979-282-2861      www.doriantool.com      E-mail: sales@doriantool.com

60° DOVETAIL MILLING SYSTEM

Insert Description and Cutting Data

Part Number

TDEX-2204

Cutting Parameters

�5�D�G�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ae

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
L IC s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TDEX-220404-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ����������
���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 5.08 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-220408-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .200 �������� �������� .006 ��������

TDEX-220404-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������
���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 5.08 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-220408-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .200 �������� �������� .006 ��������

TDEX-220402-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ���������� ���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 5.08 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .200 �������� �������� .006 ��������

TDEX-220404-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ����������
���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 5.08 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-220408-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .200 �������� �������� .006 ��������

TDEX-220404-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 5.08 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-220408-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .200 �������� �������� .006 ��������

Insert Description and Cutting Data

Part Number

TDEX-2706

Cutting Parameters

�5�D�G�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ae

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
L IC s d1 r

�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TDEX-270604-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ����������

���������� ���������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �������� 6.35 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-270608-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ���������� �������� ��������

TDEX-270612-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ���������� �������� �������� �������� .250 �������� �������� .006 ��������

TDEX-270604-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������

���������� ���������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �������� 6.35 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-270608-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� ��������

TDEX-270612-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� �������� �������� .250 �������� �������� .006 ��������

TDEX-270604-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������

���������� ���������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �������� 6.35 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-270608-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �������� ��������

TDEX-270612-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �������� �������� �������� .250 �������� �������� .006 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.



Double 30° Chamfer Mills

Chamfer Mill  Cutter Sizes Ø3/4 - 2.5

Insert Size
TDEX-1102
TDEX-1603
TDEX-2204

Number of Cutting Edges 3

DOUBLE 30° CHAMFER MILLS

•  Locating and alignment key: on inserts and matching notch on the cutters ensure  precise 
repeatability and provides extra rigidity in demand ing applications.

•  Positive cutting action: allows smooth cuts.

•  Differential pitch design: of the cutters ensures vibration free cutting actio n by eliminating 
the possibility of developing harmonics.

•  Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation and better cutting 
performance. All cutters feature a coolant system.

•  Optimized Grades:  for optimal cutting results on a wide range of mate rials.

PRODUCT FEATURES
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

TDEX 1102

Cutting Parameters

�$�[�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J

���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
L IC s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TDEX-110204-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.79 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110208-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .110 �������� �������� .006 ��������

TDEX-110204-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.79 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110208-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .110 �������� �������� .006 ��������

TDEX-110201-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.79 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110202-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .110 �������� �������� .006 ��������

TDEX-110204-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.79 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110208-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .110 �������� �������� .006 ��������

TDEX-110204-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 2.79 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-110208-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .110 �������� �������� .006 ��������

DOUBLE 30° CHAMFER MILLS

DOUBLE 30° CHAMFER MILL

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�$�U�E�R�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�0�D�[�����$�[�L�D�O
�'�H�S�W�K���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

C60-075-TD11-037 ����������
�7�'�(�;����������

�������� ���������� �������� �������� 1
���������I�W���O�E �7�6�����������������0�� �7����

C60-100-TD11-050 ���������� ���������� ���������� �������� �������� 3

C60-150-TD16-062 ���������� �7�'�(�;���������� ���������� ���������� �������� �������� 3
���������I�W���O�E �7�6���������������0�� �7������

C60-250-TD22-100 ���������� �7�'�(�;���������� ���������� ���������� ���������� �������� 3

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.
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DOUBLE 30° CHAMFER MILLS

Insert Description and Cutting Data

Part Number

TDEX-1603

Cutting Parameters

�$�[�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
L IC s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TDEX-160304-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 4.04 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160308-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .160 �������� �������� .006 ��������

TDEX-160304-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 4.04 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160308-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .160 �������� �������� .006 ��������

TDEX-160301-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 4.04 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160302-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .160 �������� �������� .006 ��������

TDEX-160304-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 4.04 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160308-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .160 �������� �������� .006 ��������

TDEX-160304-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
���������� �������� �������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 4.04 �������� �������� 0.15 ��������

TDEX-160308-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .160 �������� �������� .006 ��������

Insert Description and Cutting Data

Part Number

TDEX-2204

Cutting Parameters

�$�[�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
L IC s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TDEX-220404-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ����������
���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 5.38 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-220408-XDEN-DPP30UM �'�3�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .212 �������� �������� .006 ��������

TDEX-220404-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ����������
���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 5.38 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-220408-XDEN-DMP35UM �'�0�3�����8�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .212 �������� �������� .006 ��������

TDEX-220402-XDEN-DUP30UM �'�8�3�����8�0 ���������� ���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 5.38 ���������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .212 �������� �������� .006 ��������

TDEX-220404-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ����������
���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 5.38 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-220408-XDEN-DKP15HM �'�.�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .212 �������� �������� .006 ��������

TDEX-220404-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ����������
���������� �������� ���������� ������ �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �������� 5.38 ���������� �������� 0.15 ��������

TDEX-220408-XDEN-DNP10HM �'�1�3�����+�0 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .212 �������� �������� .006 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.



•  Two insert sizes to cover a variety of applications .

•  Positive cutting action: allows smooth cuts.

•  Differential pitch design: of the cutters ensures vibration free cutting actio n by eliminating 
the possibility of developing harmonics.

•  Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation and better cutting 
performance. All cutters feature a coolant system.

Double 45° Chamfer Mills

Chamfer Mill  Cutter Sizes Ø5/8 - 1.5

Insert Sizes  SDHW-0903
SPMT-0603

Number of Cutting Edges 4

DOUBLE 45° CHAMFER MILLS

PRODUCT FEATURES
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DOUBLE 45°  EXTENDED CHAMFER MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U�8�3�& �,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H

�0�L�Q�R�U���&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�0�D�M�R�U���&�X�W�W�L�Q�J
���'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U�1�H�F�N���/�H�Q�J�W�K�0�D�[�����$�[�L�D�O

�'�H�S�W�K���R�I���&�X�W
�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �'�� �& d �+ F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

C45-100-SD09-062 ����������

�6�'�+�:����������

�������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 2

���������I�W���O�E �7�6�������������0�� �7������

C45-112-SD09-075 ���������� �������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 2

C45XL-112-SD09-075 ���������� �������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 2

C45-125-SD09-075 ���������� �������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 2

C45-150-SD09-100 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 3

C45XL-150-SD09-100 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 3

C45-062-SP06-062 ����������

�6�3�0�7����������

�������� �������� ���������� �������� �������� �������� 1

���������I�W���O�E�7�6�����������������0�� �7����

C45-075-SP06-062 ���������� �������� �������� ���������� �������� �������� �������� 2

DOUBLE 45° CHAMFER MILLS

Insert Description and Cutting Data

Part Number

SDHW-090308   

Cutting Parameters

�$�[�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
L IC s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

SDHW-090308-EN-DASP35B �'�$�6�3�����% ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 3.18 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .125 �������� �������� .006 ��������

SDHW-090308-EN-DASK25B �'�$�6�.�����% ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 3.18 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .125 �������� �������� .006 ��������

SDHW-090308-EN-DK25B �'�.�����0 ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 3.18 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .125 �������� �������� .006 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.
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DOUBLE 45° CHAMFER MILLS

Insert Description and Cutting Data

Part Number

SPMT-060304

Cutting Parameters

�$�[�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
L IC s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

SPMT-060304-EN-DUP30M �'�8�3�����0 ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P �������� 2.29 �������� �������� 0.15 ��������

�,�Q�F�K �������� .090 �������� �������� .006 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.



30° 45° 60° Chamfer Mills

Chamfer Mill  Cutter Sizes Ø3/4

Insert Size TPHT-32.5X

Number of Cutting Edges 3

30° 45° 60° CHAMFER MILLS

•  Three different chamfer angles:  using the same insert.

•  Positive cutting action: allows smooth cuts.

•  Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation and better cutting 
performance. All cutters feature a coolant system.

•  Optimized Grades:  for optimal cutting results on a wide range of mate rials.

PRODUCT FEATURES
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30° 45° 60° CHAMFER MILLS

30° 45° 60° CHAMFER MILL DESCRIPTION

�&�K�D�P�I�H�U

�$�Q�J�O�H
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U�8�3�& �,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H

�0�L�Q�R�U���&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�0�D�M�R�U���&�X�W�W�L�Q�J
���'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U

�1�H�F�N��
�/�H�Q�J�W�K

�0�D�[�����$�[�L�D�O
�'�H�S�W�K���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �'�� �& d �+ F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

30° C30-062-TP3-075 ����������

�7�3�+�7�����������;

�������� ���������� ���������� �������� ���������� �������� 2

���������I�W���O�E�7�6�������������0�� �7������45° C45-075-TP3-075 ���������� �������� ���������� ���������� �������� ���������� �������� 2

60° C60-100-TP3-075 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� ���������� �������� 2

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.

Insert Description and Cutting Data

Part Number

TPHT

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
L IC s d1 r

�8�Q�L�W
�'�H�S�H�Q�G�V���R�Q���W�K�H��

�)���'�L�P�H�Q�V�L�R�Q���R�I���W�K�H��
�&�X�W�W�H�U

�0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TPHT-32.51-EN-DPP30GT �'�3�3�����*�7 ����������
���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P
�0�L�Q�����&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K������������

„
�������� 0.15 ��������

TPHT-32.52-EN-DPP30GT �'�3�3�����*�7 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .006 ��������

TPHT-32.51-EN-DNP25GT �'�1�3�����*�7 ����������

���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P
�0�D�[���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K�����)��

�'�L�P�H�Q�V�L�R�Q���R�I���&�X�W�W�H�U

�������� 0.15 ��������

TPHT-32.52-EN-DNP25GT �'�1�3�����*�7 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .006 ��������

TPHT-32.51-EN-DNU25GT �'�1�8�����*�7 ����������
���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� �������� �P�P �2�S�W�P�L�P�X�P���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K����

���0�D�[���������0�L�Q������

�������� 0.15 ��������

TPHT-32.52-EN-DNU25GT �'�1�8�����*�7 ���������� �������� �������� �,�Q�F�K �������� .006 ��������



T-Slot Cutters

T-Slot  Cutter Sizes Ø 0.781-2.219

Insert Size TPHT-32.5X

T-SLOT CUTTERS

PRODUCT FEATURES

T-Slot Cutters

T-Slot  Cutter Sizes Ø 0.781-2.219

Insert Size SPMT-0603 & SDHW-0903

Number of Cutting Edges 4

•  Two insert sizes to cover a variety of applications .

•  Positive cutting action: allows smooth cuts.

•  Differential pitch design: of the cutters ensures vibration free cutting actio n by eliminating 
the possibility of developing harmonics.

•  Thru Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation and better cutting 
performance. All cutters feature a coolant system.

•  Optimized Grades:  for optimal cutting results on a wide range of mate rials.
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T-SLOT CUTTERS

T-SLOT CUTTER DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U

�1�H�F�N��
�/�H�Q�J�W�K

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K �7���6�O�R�W���+�H�L�J�K�W �1�H�F�N��

�'�L�D�P�H�W�H�U
�1�R�����R�I
���)�O�X�W�H�V

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' d �+ �& F �1
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

SLOT-078-SP06-075 ����������

�6�3�0�7����������

�������� �������� �������� ���������� �������� �������� 1 1

���������I�W���O�E �7�6�����������������0�� �7����SLOT-097-SP06-075 ���������� �������� �������� ���������� ���������� �������� �������� 2 1

SLOT-125-SP06-100 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� 1 1

SLOT-147-SD09-100 ����������

�6�'�+�:����������

���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� 2 3

�����������I�W���O�E �7�6���������������0�� �7������SLOT-184-SD09-125 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� ���������� 2 1

SLOT-222-SD09-125 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� 2 1

Insert Description and Cutting Data

Part Number

SDHW-090308

Cutting Parameters

�5�D�G�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ae

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
L IC s d1 r

�8�Q�L�W �'�H�S�H�Q�G�V���R�Q���W�K�H��
�)���'�L�P�H�Q�V�L�R�Q���R�I���W�K�H���&�X�W�W�H�U�0�L�Q�� Opt. �0�D�[

mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

SDHW-090308-EN-DASP35B �'�$�6�3�����% ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P

�0�L�Q�����5�D�G�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K������������
„

�������� ��������

�,�Q�F�K �������� ��������

SDHW-090308-EN-DASK25B �'�$�6�.�����% ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P

�,�Q�F�K

�0�D�[���5�D�G�L�D�O���&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K�������'��

���1������

�������� ��������

�������� ��������

SDHW-090308-EN-DK25B �'�.�����0 ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������
�P�P

�,�Q�[�K

�2�S�W�����&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K�������0�D�[��������

�0�L�Q������

�������� ��������

�������� ��������

Insert Description and Cutting Data

Part Number

SPMT-060304

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ae

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
L IC s d1 r

�8�Q�L�W�'�H�S�H�Q�G�V���R�Q���W�K�H���)���'�L�P�H�Q�V�L�R�Q��
�R�I���W�K�H���&�X�W�W�H�U�0�L�Q��Opt. �0�D�[

mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

SPMT-060304-EN-DUP30M �'�8�3�����0 ���������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P �0�L�Q�����5�����&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K������������
�Ä��

�0�D�[���5�����&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K�������'�����1��������

�2�S�W�����&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K�������0�D�[���������0�L�Q������

�������� ��������

�,�Q�F�K �������� ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.
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Convex Radius Cutters

Convex Radius  Cutter Sizes Ø 5/8-1

Insert Sizes SDGX-09C
SDGX-19C

Number of Cutting Edges 4

CONVEX RADIUS CUTTERS

PRODUCT FEATURES

•  Positive cutting action: allows smooth cuts.

•  Through Coolant:  to assure constant insert temperature, effective c hip evacuation and better cutting 
performance. All cutters feature a coolant system.
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CONVEX RADIUS CUTTERS

CONVEX RADIUS CUTTER DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U�8�3�& �,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H

�0�D�M�R�U��
�&�X�W�W�L�Q�J

�'�L�D�P�H�W�H�U

�0�L�Q�R�U��
�&�X�W�W�L�Q�J

���'�L�D�P�H�W�H�U
�6�K�D�Q�N

���'�L�D�P�H�W�H�U
�1�H�F�N��

�/�H�Q�J�W�K
�%�R�G�\��

�/�H�Q�J�W�K
�0�L�Q��

���5�D�G�L�X�V
�0�D�[��

���5�D�G�L�X�V
�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �'�� d �+ �&
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

QV-062-S304-062 ���������� �6�'�*�;�������& �������� �������� �������� ���������� ���������� �������� �������� 1 ���������I�W���O�E �7�6�������������0�� �7������

QV-100-S608-075 ����������

�6�'�*�;�������&

���������� �������� �������� ���������� ���������� �������� �������� 1

���������I�W���O�E �7�6���������������0�� �7������

QV-100-S608-100 ���������� ���������� �������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� 1

QV-100-S612-075 ���������� ���������� �������� �������� ���������� ���������� �������� �������� 1

QV-100-S616-075 ���������� ���������� �������� �������� ���������� ���������� �������� �������� 1

QV-100-S616-100 ���������� ���������� �������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� 1

d

C

H
R

90°R
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CONVEX RADIUS CUTTERS

Insert Description and Cutting Data

Part Number

SDGX-19C

�*�H�Q�H�U�D�O���I�R�U���0�H�G�L�X�P���0�L�O�O�L�Q�J���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q

Grade UPC
L IC s d1 r �1�X�P�E�H�U���R�I���&�X�W�W�L�Q�J��

�(�G�J�H�Vmm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

SDGX-19C05-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ����������

���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������

4

SDGX-19C06-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C07-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C08-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C09-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C10-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C11-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C12-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C13-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C14-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C15-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ���������� �������� ��������
2

SDGX-19C16-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C06-E-DUP25GT �'�1�8�����*�7 ����������

���������� �������� ���������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������

4

SDGX-19C07-E-DUP25GT �'�1�8�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C08-E-DUP25GT �'�1�8�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C10-E-DUP25GT �'�1�8�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C12-E-DUP25GT �'�1�8�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C14-E-DUP25GT �'�1�8�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-19C15-E-DUP25GT �'�1�8�����*�7 ���������� �������� ��������
2

SDGX-19C16-E-DUP25GT �'�1�8�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-09C

�*�H�Q�H�U�D�O���I�R�U���)�L�Q�L�V�K�L�Q�J���0�L�O�O�L�Q�J���$�S�S�O�L�F�D�W�L�R�Q

SDGX-09C01-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ����������

�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������

4SDGX-09C03-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-09C04-E-DUP25GT �'�8�3�����*�7 ���������� �������� ��������

SDGX-09C03-E-DNU25GT �'�1�8�����*�7 ����������
�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�������� ��������
4

SDGX-09C04-E-DNU25GT �'�1�8�����*�7 ���������� �������� ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.



Woodruff Key Seat Cutters

For Industry Standard Woodruff Key Seat Sizes

Insert Sizes TEHW-0602

Number of Cutting Edges 1

WOODRUFF KEY SEAT CUTTERS

PRODUCT FEATURES

•  Indexable, Staggered Insert Design.

•  Optimized Grades:  for optimal cutting results on a wide range of mat erials.

•  Positive Cutting Edge for smooth cutting action

•  Redesigned pocket for optimum chip evacuation

•  Differential Pitch: design of the cutters ensures vibration free cuttin g action by eliminating 
the possibility of developing harmonics.

•  Non-thru coolant.
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WOODRUFF KEY SEAT CUTTERS

WOODRUFF KEY SEAT CUTTERS DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H

��
�&�X�W�W�L�Q�J

�'�L�D�P�H�W�H�U
�6�K�D�Q�N

���'�L�D�P�H�W�H�U�%�R�G�\���/�H�Q�J�W�K�.�H�\�V�H�D�W���:�L�G�W�K

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' d �& F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

DWKC-806-TE06-050 ����������

�7�(�+�:����������

���������� ���������� ���������� ���������� 2

���������I�W���O�E �7�6������ �7����

DWKC-607-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� 2

DWKC-707-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� 2

DWKC-807-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� 2

DWKC-608-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� 3

DWKC-708-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� 3

DWKC-808-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� 3

DWKC-1008-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� 3

DWKC-609-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� 4

DWKC-709-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� 4

DWKC-809-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� 4

DWKC-1009-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� 4

DWKC-710-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ��

DWKC-1210-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ��

DWKC-811-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ��

DWKC-1011-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ��

DWKC-1211-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ��

DWKC-1012-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ��

DWKC-1212-TE06-050 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ��

F

D

C

d
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Insert Description and Cutting Data

Part Number

TEHW-0602

Grade UPC
IC L s d1 r

mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

TEHW-0602-AEEN-DASP35B �'�$�6�3�����% ���������� ������ �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ������ ��������

TEHW-0602-AEEN-DASK25B �'�$�6�.�����% ���������� ������ �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ������ ��������

TEHW-0602-AEEN-DK25M �'�.�����0 ���������� ������ �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ������ ��������

WOODRUFF KEY SEAT CUTTERS

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.



FACE MILLINGFACE MILLING

EDGE MILLINGEDGE MILLING

POCKET MILLINGPOCKET MILLING

SIDE MILLINGSIDE MILLING

HELICAL  RAMPINGHELICAL RAMPING

SLOT MILLINGSLOT MILLING

HIGH PERFORMANCE ALUMINUM 
MILLING SYSTEM

PRODUCT FEATURES

HF-Due High Feed LD10

Endmill  Sizes Ø 2

Facemill Sizes Ø 2 - 6

Insert Size VCGT-16 & VCGT-22

Number of Cutting Edges 2

•  2 Cutting Edges: for increased productivity with large depths of cut .

•  Cutting Angle:  90° side cutting angle.

•  High-Shear Positive Cutting Edge: best geometry (rake) for smooth cutting action in 
Aluminum and Non-Ferrous Materials.

•  Differential Pitch design: ensures vibration free cutting action by eliminatin g the possibility 
of developing harmonics.

•  Thru Coolant: to assure constant insert temperature, effective ch ip evacuation, and better 
cutting performance. All cutters feature a coolant system.

•  Specifically designed for high material removal rat e in Aluminum and Non-Ferrous 
Materials.

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

COPY MILLINGCOPY MILLING
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HIGH PERFORMANCE ALUMINUM MILLING SYSTEM

END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W��
�6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\��
�/�H�Q�J�W�K

�6�K�D�Q�N
���'�L�D�P�H�W�H�U

�+�H�D�G
�/�H�Q�J�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d �+ F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

E90-200-VS22-075 ����������

�9
�&

�*
�7

��

2
2

0
5

3
0 ���������� ���������� �������� ���������� �������� 2

���������I�W���O�E �7�6���������������0�� �7������
E90-200-VS22-100 ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� �������� 2

LINEAR RAMPINGLINEAR RAMPING

�&�X�W�W�H�U���'�L�D�P�H�W�H�U�5�D�P�S�L�Q�J���$�Q�J�O�H

���������� �����ƒ

���������� ���������ƒ

���������� �����ƒ

���������� ���ƒ

���������� �������ƒ

���������� ���ƒ
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END MILL DESCRIPTION

�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U �8�3�& �,�Q�V�H�U�W���6�L�]�H

�&�X�W�W�L�Q�J
�'�L�D�P�H�W�H�U

�%�R�G�\
�/�H�Q�J�W�K

�$�U�E�R�U
���'�L�D�P�H�W�H�U

�.�H�\�Z�D�\��
�:�L�G�W�K

�.�H�\�Z�D�\��
�'�H�S�W�K

�0�D�[�����'�H�S�W�K
���R�I���&�X�W

�,�Q�V�H�U�W��
�4�W�\

�,�Q�V�H�U�W���6�F�U�H�Z

�' �& d �+ �+�� F
�/�R�F�N�L�Q�J
�7�R�U�T�X�H

�6�F�U�H�Z���3�D�U�W��
�1�X�P�E�H�U

�7�R�U�[���:�U�H�Q�F�K��
�3�D�U�W���1�X�P�E�H�U

E90A-200-VC16-075 ���������� �9�&�*�7�������������� ���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 2 ���������I�W���O�E �7�6�������������0�� �7������

E90A-250-VC22-075 ����������

�9
�&

�*
�7

���
���

���
���

��

���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 2

���������I�W���O�E �7�6���������������0�� �7������

E90A-300-VC22-100 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 3

E90A-400-VC22-150 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 3

E90A-500-VC22-150 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� 3

E90A-600-VC22-150 ���������� ���������� ���������� ���������� �������� �������� �������� ��

HIGH PERFORMANCE ALUMINUM MILLING SYSTEM

Insert Description and Cutting Data

Part Number

VCGT

Cutting Parameters

�&�X�W�W�L�Q�J���'�H�S�W�K

ap

�,�Q�V�H�U�W���&�K�L�S���/�R�D�G

fz

Grade UPC
d I s d1 r

�8�Q�L�W�0�L�Q�� Opt. �0�D�[ �0�L�Q�� Opt. �0�D�[
mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch

VCGT-160412-NFU-DNU10GT �'�1�8�����*�7 ����������
�������� �������� ���� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P�� �������� 7.00 ���������� �������� 0.18 ��������

VCGT-160412-NFU-DNX10GT �'�1�;�����8�7 ���������� �,�Q�F�K�� �������� .275 �������� �������� .007 ��������

VCGT-220530-NFU-DNU10GT �'�1�8�����*�7 ����������
���������� �������� 22 �������� �������� �������� �������� �������� �������� ��������

�P�P�� �������� 7.50 ���������� �������� 0.18 ��������

VCGT-220530-NFU-DNX10GT �'�1�;�����8�7 ���������� �,�Q�F�K �������� .295 �������� �������� .007 ��������

Note: Above cutting parameters are for reference only which can be optimized for each application by trial methods.
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Linear Measurement

1 foot  =  12 inches

1 yard  =  3 feet

1 yard  =  36 inches

1 mile  =  1,760 yards

1 mile  =  5,280 feet

1 mile  =  63,360 inches

1 light year  =  5.879 trillion miles

1 inch  =  2.540 centimeters

1 foot  =  .3048 meters

1 yard  =  .9144 meters

1 mile  =  1.609 kilometers

1 centimeter  =  .3937 inches

1 meter  =  3.281 feet

1 meter  =  1.094 yards

1 kilometer  =  .6214 miles

1 kilometer  =  1000 meters

1 hectometer  =  100 meters

1 dekameter  =  10 meters

1 meter  =  10 decimeters

1 meter  =  100 centimeters

1 meter  =  1000 millimeters

1 light year  =  9.46 trillion kilometers

Square Measurement

1 sq. foot  =  144 sq. inches

1 sq. yard  =  9 sq. feet

1 sq. yard  =  1,296 sq. inches

1 sq. mile  =  3,097,600 sq. yards

1 sq. mile  =  27,878,400 sq. feet

1 sq. mile  =  4,014,489,600 sq. inches

1 acre  =  4,840 sq. yards

1 acre  =  43,560 sq. feet

1 acre  =  6,272,640 sq. inches

1 sq. inch  =  6.452 sq. centimeters

1 sq. foot  =  .09290 sq. meters

1 sq. yard  =  .8361 sq. meters

1 sq. mile  =  2.590 sq. kilometers

1 sq. centimeter  =  .155 sq. inches

1 sq. kilometer  =  247.1 acres

1 sq. kilometer  =  .3861 sq. miles

1 sq. meter  =  10.76 sq. feet

1 sq. meter  =  1.196 sq. yards

1 sq. kilometer  =  1,000,000 sq. meters

1 sq hectometer  =  10,000 sq. meters

1 sq dekameter  =  100 sq. meters

1 sq meter  =  100 sq. decimeters

1 sq meter  =  10,000 sq. centimeters

1 sq meter  =  1,000,000 sq. millimeters

Cubic Measurement

1 cu. foot  =  1,728 cu. inches

1 cu. yard  =  27 cu. feet

1 cu. yard  =  46,656 cu. inches

1 cu. inch  =  16.39 cu. centimeters

1 cu. foot  =  28,320 cu. centimeters

1 cu. foot  =  .02832 cu. meters

1 cu. yard  =  764,600 cu. centimeters

1 cu. yard  =  .7646 cu. meters

1 cu. centimeter  =  .06102 cu. inches

1 cu. meter  =  35.31 cu. feet

1 cu. meter  =  61,023 cu. inches

1 cu. meter  =  1.308 cu. yards

1 cu. kilometer  =  1,000,000,000 cu. meters

1 cu. hectometer  =  1,000,000 cu. meters

1 cu. dekameter  =  1,000 cu. meters

1 cu. meter  =  1,000 cu. decimeters

1 cu. meter  =  1,000,000 cu. centimeters

1 cu. meter  =  1,000,000,000 cu. millimeters

Weight Measurements

1 pound  =  16 ounces

1 ton  =  2000 pounds

1 ton  =  32,000 ounces

1 ounce  =  28.349527 grams

1 pound  =  .4536 kilograms

1 english ton  =  .90718 metric tons

1 gram  =  .03527 ounces

1 kilogram  =  2.205 pounds

1 metric ton  =  .98421 english tons

1 kilogram  =  1000 grams

1 hectogram  =  100 grams

1 dekagram  =  10 grams

1 gram  =  10 decigrams

1 gram  = 100 centigrams

1 gram = 1000 milligrams

Fluid Volume Measurements

1 gallon  =  4 quarts

1 gallon  =  8 pints

1 gallon  =  16 cups

1 gallon  =  256 liquid ounces

1 quart  =  2 pints

1 quart  =  4 cups

1 quart  =  64 liquid ounces

1 pint  =  2 cups

1 pint  =  16 liquid ounces

1 cup  =  8 liquid ounces

1 gallon  =  3.785 liters

1 quart  =  .9463 liters

1 pint  =  .4732 liters

1 liter  =  .2642 gallons

1 liter  =  1.057 quarts

1 liter  =  2.113 pints

1 kiloliter  =  1000 liters

1 hectoliter  =  100 liters

1 dekaliter  =  10 liters

1 liter  =  10 deciliters

1 liter  = 100 centiliters

1 liter = 1000 milliliters

Temperature Conversions

To convert Fahrenheit degrees into

Celsius, subtract 32, multiply by .5556.

To convert Celsius into Fahrenheit,

multiply by 1.8 and add 32.

Speeds

1 mile/hour  =  88 feet/minute

1 mile/hour  =  1.467 feet/second

1 mile/hour  =  1.609 kilometers/hour

1 miles/hour  =  44.70 centimeters/second

1 foot/minute  =  .0113636 miles/hour

1 foot/second  =  30.48 centimeters/second

1 foot/second  =  .6818 miles/hour

1 centimeter/second  =  .3281 feet/second

speed of sound  =  742 miles/hour in air

speed of sound  =  1,193.9 kilometers/hour

speed of light  =  186,295 miles/second

speed of light  =  299,748 kilometers/second

Time

1 minute  =  60 seconds

1 hour  =  60 minutes

1 hour  =  3,600 seconds

1 day  =  24 hours

1 day  =  1,440 minutes

1 day  =  86,400 seconds

1 week  =  7 days

1 week  =  168 hours

1 week  =  10,080 minutes

1 week  =  604,800 seconds

1 year  =  12 months

1 year  =  52 weeks

1 year  =  365 days 6 hours

1 year  =  8,766 hours

1 year  =  525,960 minutes

1 year  =  31,557,600 seconds

MATHEMATICAL CONVERSION FACTORS
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From Inch to Metric Formula From Metric to Inch Formula

Inch Value Metric Value Metric Value Inch Value

1.000 x 25.4 = 25.400 1.000 ÷ 25.4 = 0.03937

1.000 ÷ 0.03937 = 25.400 1.000 x 0.03937 = 0.03937

From Inch to Metric Values From Metric to Inch Values

Inch Millimeter Millimeter Inch 

0.00001 x 25.4 = 0.000254 0.00001 ÷ 25.4 = 0.00000039

0.0001 x 25.4 = 0.00254 0.0001 ÷ 25.4 = 0.0000039

0.001 x 25.4 = 0.0254 0.001 ÷ 25.4 = 0.000039

0.01 x 25.4 = 0.254 0.01 ÷ 25.4 = 0.00039

0.1 x 25.4 = 2.54 0.1 ÷ 25.4 = 0.00394

1.00 x 25.4 = 25.40 1 ÷ 25.4 = 0.0394

1.125 x 25.4 = 28.58 1.1 ÷ 25.4 = 0.0433

1.250 x 25.4 = 31.75 1.2 ÷ 25.4 = 0.0472

1.375 x 25.4 = 34.93 1.3 ÷ 25.4 = 0.0512

1.500 x 25.4 = 38.10 1.4 ÷ 25.4 = 0.0551

1.625 x 25.4 = 41.28 1.5 ÷ 25.4 = 0.0591

1.750 x 25.4 = 44.45 1.6 ÷ 25.4 = 0.0630

1.875 x 25.4 = 47.63 1.7 ÷ 25.4 = 0.0669

2.00 x 25.4 = 50.80 1.8 ÷ 25.4 = 0.0709

3.00 x 25.4 = 76.20 1.9 ÷ 25.4 = 0.0748

4.00 x 25.4 = 101.60 2 ÷ 25.4 = 0.0787

5.00 x 25.4 = 127.00 3 ÷ 25.4 = 0.1181

6.00 x 25.4 = 152.40 4 ÷ 25.4 = 0.1575

7.00 x 25.4 = 177.80 5 ÷ 25.4 = 0.1969

8.00 x 25.4 = 203.20 6 ÷ 25.4 = 0.2362

9.00 x 25.4 = 228.60 7 ÷ 25.4 = 0.2756

10.00 x 25.4 = 254.00 8 ÷ 25.4 = 0.3150

9 ÷ 25.4 = 0.3543

10 ÷ 25.4 = 0.3937

11.00 x 25.4 = 279.40 11 ÷ 25.4 = 0.4331

12.00 x 25.4 = 304.80 12 ÷ 25.4 = 0.4724

13.00 x 25.4 = 330.20 13 ÷ 25.4 = 0.5118

14.00 x 25.4 = 355.60 14 ÷ 25.4 = 0.5512

15.00 x 25.4 = 381.00 15 ÷ 25.4 = 0.5906

16.00 x 25.4 = 406.40 16 ÷ 25.4 = 0.6299

17.00 x 25.4 = 431.80 17 ÷ 25.4 = 0.6693

18.00 x 25.4 = 457.20 18 ÷ 25.4 = 0.7087

19.00 x 25.4 = 482.60 19 ÷ 25.4 = 0.7480

20.00 x 25.4 = 508.00 20 ÷ 25.4 = 0.7874

21.00 x 25.4 = 533.40 21 ÷ 25.4 = 0.8268

22.00 x 25.4 = 558.80 22 ÷ 25.4 = 0.8661

23.00 x 25.4 = 584.20 23 ÷ 25.4 = 0.9055

24.00 x 25.4 = 609.60 24 ÷ 25.4 = 0.9449

25.00 x 25.4 = 635.00 25 ÷ 25.4 = 0.9843

1-Foot 12.00 x 25.4 = 304.80 1-Meter 1000 ÷ 25.4 = 39.3701

1-Decimeter 100 ÷ 25.4 = 3.9370

1-Yard 36.00 x 25.4 = 914.40 1-Centimeter 10 ÷ 25.4 = 0.3937

1-Millimeter 1 ÷ 25.4 = 0.0394

METRIC CONVERSION
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Dorian Tool International, Inc. is not responsible for any typographical errors in this catalog.
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